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Druckluftwerkzeuge | Druckluftmotoren

V]
Partner der Profis w

e Forme de construction ergonomique

e Spécialement pour des travaux fins de fraisage, meulage,

gravage et polissage

e Air pollué vers l'arriere par unité de tuyaux avec amortisseur de

son intégré

Contactez-nous!

+49(0)711/ 88718 - 0

Ou &eacute;crivez &agrave; nous
info@mannesmann-tdemag.com

Donn&eacute;es techniques

Mod&egrave;le G 813D
Article Nr. 60019745
valve Levier rotative
Vitesse de rotation (marche a vide) 70000 min™
Puissance 70 Watt

Air pollué arriere

Pince de serrage 3 mm

HM cheville fraisage jusqu'a max. @ 4 mm

Corps pour rectifier profils jusqu'a max. g 6 mm

Niveau sonore 76 dB(A)
Consommation d'air 20Is

Poids sans tuyau 0.15 kg
Diametre 14.00 mm
Longueur 120.0 mm
Unité de tuyau inclu

Tuyau d'air frais 15m

Tuyau d'évacuation 1.0m

Filetage de raccord Embout enfichable
Accessoires livres Clé

Charactéristiques basées sur pression de 6.3 bars.

Sous réserve de modifications techniques.

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG

Telefon: +49(0)711 /88718 - 0 E-Mail: info@mannesmann-demag.com
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Accessoires

Type Article Nr.
Pince de serrage 1.0 mm 9369912
Pince de serrage 1,5 mm 9369913
Pince de serrage 2,0 mm 9369914
Pince de serrage 2,5 mm 9369915
Pince de serrage 3.0 mm 9369825
Pince de serrage 1/8" 9369917
Pince de serrage 3/32" 9369916

MD Drucklufttechnik GmbH & Co. KG Telefon: +49(0)711 /88718 - 0 E-Mail: info@mannesmann-demag.com


N
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369912.html
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369913.html
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369914.html
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369915.html
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369825.html
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369917.html
http://www.mannesmann-demag.com/fr/zubehoer/spannzangen/9369916.html
http://www.tcpdf.org

Schleifmaschine G 813D MANNESMANN
Grinding machine 60019 74 5 DEMACG
Meuleuse
Nr. BENENNUNG Artikel Nr. [stck.
DESCRIPTION article No.  [pieces
No. DESIGNATION
1 Spannzange 3 mm collet 3 mm pince de serrage 3 mm 9369 825 1
2 Schutzhillse protective sleeve douille de protection 29939 88 3 1
3 Motorblock cylinder block bloc moteur 60017765 1
3.1 |Zangenspindel spindle broche de serrage 60019 77 3 1
3.2 |Rillenkugellager ball bearing roulement a billes 9357 340 1
3.3 |Lagerschild vorn end plate front flasque de palier 29400 39 3 1
3.4 |Distanzring distance ring entretoise 29400 41 3 1
3.5 |Rotor rotor rotor 60019 78 3 1
3.6 [Lamelle vane palette 60018 353 3
3.7 |Zylinder cylinder cylindre 60018 34 3 1
3.8 |Spannstift dowel pin goupille de serrage 9315 800 1
3.9 |Lagerschild hinten end plate rear flasque de palier 29400 40 3 1
3.10 |Rillenkugellager ball bearing roulement a billes 9357 341 1
4 Lufteinlassstiick air inlet entrée d'air 29400 38 3 1
5 Gehéause housing carter 29939 89 3 1
6 Distanzrohr vst. spacer tube clp. entretoise d'écartement clp. | 60018275 1
6.1 |O-Ring o-ring joint torique 9319 050 2
6.2 |Dampfung silencer ring silencieux 29910 34 3 1
6.3 |Distanzrohr spacer tube entretoise d'écartement 60018 31 3 1
7 Ventil kpl. valve cpl. soupape cpl. 29939875 1
7.1 |[Steuerhiilse control bush douille de command 29400 44 3 1
7.2 |O-Ring Sealring Joint torique 9319 334 1
7.3 |Ventilgehause valve housing cage de clapet 29400 46 3 1
7.4 |Ventilbolzen valve stud boulon de vanne 29500 42 3 1
7.5 |O-Ring o-ring joint torique 9319 320 1
7.6 |Spiralspannstift spiral pin goupille de serrage elastique 9315 801 1
7.7 |Kugel ball bille 9357 915 1
7.8 |Druckfeder pressure spring ressort de pression 9330 050 1
7.9 |[Gewindetille threaded socket douille & filet 2993991 3 1
8 Schlaucheinheit hose unit unité de tuyeau 29939945 | 1
9 Schlussel SW 6/8 wrench SW 6/8 clé SW 6/8 9331 037 2
* |1 IEFERBARES
ZUBEHOR ACCESSORIES ACCESSOIRES
Spannzange 1 mm spannend collet chuck capacity 1mm pince de serrage 1 mm 032 028 76
Spannzange 1,5 mm spannend collet chuck capacity 1,5mm pince de serrage 1,5 mm 032 029 76
Spannzange 2 mm  spannend collet chuck capacity 2 mm pince de serrage 2 mm 032 030 76
Spannzange 2,5 mm spannend collet chuck capacity 2,5 mm pince de serrage 2,5 mm 032 031 76
Spannzange 3/32" spannend collet chuck capacity 3/32" pince de serrage 3/32" 03203276
Spannzange 1/8"  spannend collet chuck capacity 1/8" pince de serrage 1/8" 032034 76
Robotol-Spezial-Ol 11 Robotol special oil 1 | Robotol huile spéciale 1 | 095 055 33

**  Nicht gezeichnet

www.MANNESMANN-DEMAG.com

Tel. +49 711 88718-0

Not shown

info@MANNESMANN-DEMAG.com
Fax +49 711 88718-32

Ne sont pas représentés

Anderungen vorbehalten

09/2010
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Vlies (Filzeinlage)
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SIMBOLI SYMBOLE

A\

ACHTUNG! WARNUNG! GEFAHR!

CAUTION! WARNING! DANGER!

ATTENTION! AVERTISSEMENT! DANGER!

ATTENZIONE! AVVERTENZA! PERICOLO!

JATENCION! jADVERTENCIA jPELIGRO!

UWAGA! OSTRZEZENIE NIEBEZPIECZENSTWO!

FIGYELEM! FIGYELMEZTETES! VESZELY!

@

Bitte lesen Sie die Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme sorgfaltig durch.

Please read the instructions carefully before starting the machine.

Veuillez lire avec soin les instructions d‘utilisation avant la mise en service.

Leggere attentamente le istruzioni per |‘'uso prima di mettere in funzione.

Lea las instrucciones detenidamenteantes de conectar laherramienta

Przed uruchomieniem elektronarzedzia zapoznad sie uwaznie z trescig instrukgcji.

Kérjlik alaposan olvassa el a tdjékoztatot mielStt a gépet hasznalja.

auf—
-

Vor allen Arbeiten an der Maschine Druckluftversorgung unterbrechen.

Before any work is carried out on the machine, disconnect the compressed air supply.

Avant chaque utilization de la machine interrompre |’alimentation en air comprimé.

Prima di ogni operazione sulla macchina, deve essere interrotta |’alimentazione d aria compressa.

Antes de ejecutar cualquier trabajo en la maquina, interrumpir el suministro de aire

Przed przystgpieniem do pracy na maszynie nalezy odtgczy¢ zasilanie sprezonego powietrza.

A gépen végzett minden munka el6tt meg kell szakitani a s(ritett levegd ellatast.

@

Beim Arbeiten mit der Maschine stets Schutzbrille tragen.

Always wear goggles when using the machine.

Toujours porter des lunettes protectrices en travaillant avec la machine.

Durante I‘uso della macchina utilizzare sempre gli occhiali di protezione.

Para trabajar con la maquina, utilizar siempre gafas de proteccion.

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne.

Munkavégzés kdzben ajanlatos véd&szemiiveget viselni.

®

Gehorschutz tragen!

Wear ear protectors!

Toujours porter une protection acoustique!

Utilizzare le protezioni per |‘udito!

Usar protectores auditivos!

Nalezy uzywac ochroniaczy uszu!

Hallasvédé eszkodz hasznalata ajanlott!

S

Schutzhandschuhe tragen!

Wear gloves!

Porter des gants de protection!

Indossare guanti protettivi!

Usar guantes protectores

Nosi¢ rekawice ochronne!

Hordjon véddkesztydit!

Zubehor — Im Lieferumfang nicht enthalten.

Accessory — Not included in standard equipment.

Accessoires — Ces pieces ne font pas partie de la livraison.

Accessorio — Non incluso nella dotazione standard.

Accessorio — No incluido en el equipo estandar, disponible ena gama de accesorios.

Wyposazenie dodatkowe dostepne osobno.

Azokat a tartozékokat, amelyek gyarilag nincsenek a késziilékhez mellékelve.
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SYMBOLE SIMBOLI SYMBOLS

Keine Kraft anwenden.

Do not use force.

Ne pas appliquer de la force.
Non applicare forza.

No aplique fuerza.

Nie uzywac sity.

Ne alkalmazzon er6t.

&

Nur mit Ol einsetzbar.

Use only with ail.

A utiliser exclusivement avec de I‘huile.
Utilizzabile solo con olio.

Usar sélo con aceite.

Stosuje sie tylko z olejem

Csak olajjal hasznalhato.

@)

Nur ohne Ol einsetzbar.

Use only without oil.

A utiliser exclusivement sans huile.
Utilizzabile solo senza olio.

Usar sélo sin aceite.

Stosuje sie tylko bez oleju.

Csak olaj nélkil hasznalhato.

O

Mit oder ohne Ol einsetzbar.

Can be used with or without oil.

A utiliser avec ou sans huile. Utilizzabile con o senza olio.
Usar con o sin aceite.

Usar com ou sem dleo.

Stosuje sie z olejem lub bez.

Olajjal vagy anélkil hasznalhata.

)@

Drehrichtung
Direction of rotation
Direction de rotation
Direzione di rotazione
Sentido de rotacion
Kierunek obrotow
Forgasirany

N
!
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G100H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 6 16 50 3-4 6,3
G101 H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 M 12 16 50 3-4 6,3
G120H 12000 | 0,40 12 8 74 <2,5| 0,88 6 12 32 3-4 6,3
GW 126 H 12000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GL200H 18000 | 0,40 12 - 10 74 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
GL 200 HV 20000 | 0,40 12 - 10 84 <251 1,20 6 12 20 3-4 6,3
G201H 22000 | 0,44 12 - 8 74 <251 1,10 6 12 32 3-4 6,3
G 201 DV/HV 22000 | 0,44 12 - 8 84 <2,5| 1,05 6 12 32 3-4 6,3
GK 201 HV 22000 | 0,44 12 - 8 85 <2,5| 0,95 6 12 24 3-4 6,3
GW 216 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 76 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 HV 20000 | 0,35 10 - 8 88 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GWL 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
G 232 D/H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <2,5| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G236 H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
G270V 30000 | 0,30 12 - 6 0 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 270 SV 30000 | 0,30 12 - 6 0 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 281 DV/HV 30000 | 0,22 5,6 - 6 79 <2,5| 041 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 D/H 30000 | 0,24 6,6 - 6 67 <2,5| 0,33 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 DV/HV 30000 | 0,24 7,5 - 6 78 <25 0,30 6 10 16 2-3 6,3
G283 H 28000 | 0,40 7,5 - 8 76 <2,5| 0,88 6 10 16 2-3 6,3

Gerduschpegel dB(A) ISO 15744
Schallunsicherheit 3 dB(A)
Vibrationswert m/s>  1SO 28927-12
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G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <251 045 6 10 16 2-3 6,3
G352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G357 D/H 38000 | 0,29 7,5 6 73 <25 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <251 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <251 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G 604 D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <2,5| 011 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <25 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <25 | 0,27 3 4 x 6,3
G804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 <251 0,11 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 <251 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,16 3 3 - x 6,3
GT 950 H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 4,5 - 6 66 <25 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 5,3 - 5 70 <251 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <25 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <251 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 | 1,0 18,3 - 10 79 <2,5 1,2 6 12 24 3-4 6,3
Gerduschpegel dB(A) ISO 15744
Schallunsicherheit 3 dB(A)
Vibrationswert m/s? ISO 28927-12
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Sicherheitshinweise | Allgemeine Informationen

MANNESMANN
DEMACG

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise ~ und  Anweisungen  kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

ALLGEMEINE SICHERHEITSREGELN FUR
— Schleifmaschinen fiir Schleifblatter und Polierer
— Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

— Schleifmaschinen fiir Schleifkdrper

Allgemeine Sicherheitsregeln

Bei mehrfachen Gefdahrdungen: Die Sicherheitshinweise
sind vor dem Einrichten, dem Betrieb, der Reparatur, der
Wartung und dem Austausch von Zubehérteilen an der
Schleifmaschine fiir Schleifmittel sowie vor der Arbeit in
der Nahe der Maschine zu lesen und missen verstanden
werden. Ist dies nicht der Fall, so kann dies zu schweren
korperlichen Verletzungen fihren.

Die Schleifmaschine fiir Schleifmittel sollte ausschlieRlich
von entsprechend qualifizierten und geschulten
Bedienungspersonen eingerichtet, eingestellt oder
verwendet werden.

Die Maschine darf nicht verandert werden.
Veranderungen konnen die  Wirksamkeit der
SicherheitsmalRnahmen verringern und die Risiken fur
die Bedienungsperson erhdhen.

Die Sicherheitsanweisungen diirfen nicht verloren
gehen. Geben Sie sie der Bedienungsperson.

Benutzen Sie niemals beschadigte Schleifmaschinen fir
Schleifmittel

Die Schleifmaschine flr Schleifmittel muss regelmaRig
einer Inspektion unterzogen werden, um zu lberprifen,
dass die Schleifmaschine fiir Schleifmittel mit
geforderten deutlich lesbaren Bemessungswerten und
Kennzeichnungen gekennzeichnet ist. Der
Arbeitgeber/Benutzer muss den Hersteller kontaktieren,
um erforderlichenfalls Ersatzschilder zu erhalten.

Gefahrdungen durch herausgeschleuderte Teile

Bei einem Bruch des Werkstiicks oder von Zubehorteilen
oder gar des Maschinenwerkzeugs selbst konnen Teile
mit hoher Geschwindigkeit herausgeschleudert werden.

Beim Betrieb der Schleifmaschine fur Schleifmittel bzw.
beim  Austausch von  Zubehorteilen an  der
Schleifmaschine fiir Schleifmittel ist immer ein
schlagfester Augenschutz zu tragen. Der Grad des
erforderlichen Schutzes sollte fir jede einzelne
Verwendung gesondert bewertet werden.

Es ist sicherzustellen, dass das Werkstiick sicher befestigt
ist.

Stellen Sie sicher, dass das Schleifmittel sicher an die
Maschine aufgespannt ist.

16

Es ist zu Giberprifen, dass die maximale Betriebsdrehzahl
des Schleifmittels, umgerechnet in Umdrehungen je
Minute, gleich oder hoéher ist als die
Bemessungsdrehzahl der Spindel. Es sollten keine
Blrsten an Maschinen angebracht werden, deren
Drehzahl hoher ist als die maximale zulassige Drezahl fir
Bursten.

Stellen Sie sicher, dass die Schutzhaube montiert ist, dass
sie in gutem Zustand und ordnungsgemaR befestigt ist
und sie regelmaRig kontrolliert wird.

Es ist regelmaRBig zu prifen, dass die Drehzahl der
Schleifmaschine fiir Schleifmittel nicht héher ist als die
auf der Maschine angegebene Drehzahl. Diese
Drehzahliiberprifungen missen ohne ein aufgespanntes
Schleifmittel und entsprechend den Anweisungen des
Herstellers durchgefiihrt werden.

Es ist zu prifen, ob die Spannflansche entsprechend den
Herstellerangaben verwendet werden und ob sie in
gutem Zustand, z.B. ohne Risse und Spriinge und eben
sind.

Es ist zu prifen, ob Spindel oder Schleifmittel beschadigt
oder abgenutzt sind.

Stellen Sie sicher, dass durch die Nutzung entstehende
Funken und Bruchstiicke keine Gefahrdung darstellen.

Die Schleifmaschine muss vor dem Wechseln des
Schleifmittels und vor der Wartung von der
Energieversorgung getrennt werden.

Trennen Sie die Maschine von der Energieversorgung
bevor Sie das Schleifmittel austauschen und vor der
Wartung. In diesem Falle sollten auch die Risiken fir
andere Personen bewertet werden.

Gefahrdungen durch Verfangen

Ersticken, Skalpierung und/oder Schnittverletzungen
konnen auftreten, wenn locker sitzende Kleidung,
Schmuck, Halsschmuck, Haare oder Handschuhe nicht
von der Maschine und deren Zubehorteilen ferngehalten
werden.

Gefahrdungen im Betrieb

Vermeiden Sie den Kontakt mit rotierender Spindel und
angebrachter Schleifscheibe um Schnitt-, Schirf-, und
Brandwunden an Handen oder anderen Korperteilen zu
vermeiden.

Beim Einsatz der Maschine koénnen die Hande der
Bedienungsperson Gefdhrdungen wie z. B. Schnitten
sowie Abschirfungen und Warme ausgesetzt sein.
Tragen Sie geeignete Handschuhe zum Schutz der
Hande.

Die Bedienungsperson und das Wartungspersonal
missen physisch in der Lage sein, die GroRe, die Masse
und die Leistung der Maschine zu handhaben.

Halten Sie die Maschine richtig: Seien Sie bereit, den
Gblichen oder plétzlichen Bewegungen
entgegenzuwirken - halten Sie beide Hande bereit.
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Achten Sie darauf, dass lhr Kérper im Gleichgewicht ist
und dass Sie sicheren Halt haben.

Geben Sie Befehlseinrichtung zum Ingang- und
Stillsetzen im Falle einer Unterbrechung der
Energieversorgung frei.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen
Schmiermittel.

Es muss eine Schutzbrille getragen werden; das Tragen
von Schutzhandschuhen und Schutzkleidung wird
empfohlen.

Bei Arbeit Giber Kopf ist ein Schutzhelm zu tragen.

Es ist zu beachten, dass nach Freigabe der
Befehlseinrichtung zum Stillsetzen das
Maschinenwerkzeug noch auslauft.

Es wird empfohlen, die Maschine in einer gesicherten
Lage abzulegen.

Anmerkung Bei Schleifmaschinen fir Schleifstifte, die
Uber eine Turbine angetriebenen werden, kann die
Auslaufzeit mehrere Sekunden betragen.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifkérper

Falls sich das Schleifmittel in einem Trennschlitz
verklemmt, ist die Schleifmaschine fiir Schleifmittel
auszuschalten und die Schleifscheibe zu lockern. Vor
dem Fortsetzen des Betriebs ist zu priifen, ob das
Schleifmittel noch ordnungsgemal befestigt und nicht
beschéadigt ist.

Schleifscheiben und Trennschleifscheiben diirfen nicht
zum Seitenschleifen verwendet werden (Ausnahme:
Schleifscheiben zum Seitenschleifen). Schleifmaschinen
fir Schleifmittel diirfen bei nicht mehr als der maximalen
Umfangsdrehzahl eines Schleifmittels verwendet
werden.

Die Bedienungsperson hat sich zu vergewissern, dass
sich keine umherstehenden Personen in unmittelbarer
Nahe befinden.

Personliche  Schutzausriistungen wie  geeignete
Handschuhe, Schiirzen und Schutzhelme missen
verwendet werden.

Durch Schleifen erzeugte Funken kénnen die Kleidung
entzlinden und schwere Verbrennungen hervorrufen. Es
ist sicherzustellen, dass die Funken nicht auf die Kleidung
fallen. Tragen Sie feuerhemmende Kleidung und sorgen
Sie dafiir, dass ein Eimer Wasser in der Ndhe ist.

Es wird vor dem Risiko der Explosion oder eines Feuers
beziiglich des bearbeiteten Materials gewarnt.

Es besteht ein Risiko einer elektrostatischen Entladung,
wenn die Maschine auf Plastik und anderen
nichtleitenden Materialien verwendet wird.

Eine potentiell explosive Atmosphare kann durch Staub
und Dampfe, verursacht durch das Schleifen und
Schmirgeln, entstehen. Ein zu dem bearbeiteten
Material passendes Staubabsaug- oder -
unterdriickungssystem ist immer zu verwenden.

Niemals die Maschine ohne Schleifmittel verwenden.

Gefdahrdungen durch wiederholte Bewegungen

Bei der Verwendung einer Schleifmaschine fir
Schleifmittel zum Durchfiihren von arbeitsbezogenen
Tatigkeiten kann es moglicherweise bei der
Bedienungsperson zu unangenehmen Empfindungen in
den Hénden und Armen, sowie im Hals- und
Schulterbereich oder an anderen Korperteilen kommen.

Bei der Verwendung einer Schleifmaschine fir
Schleifmittel sollte die Bedienungsperson eine bequeme
Koérperhaltung einnehmen, dabei auf sicheren Halt
achten und ungiinstige Kérperhaltungen oder solche, bei
denen es schwierig ist, das Gleichgewicht zu halten,
vermeiden. Die Bedienungsperson sollte im Verlauf von
lang andauernden Arbeiten die Koérperhaltung
verandern, was hilfreich bei der Vermeidung von
Unannehmlichkeiten und Ermidung sein kann.

Falls die Bedienungsperson Symptome wie z. B.
andauerndes oder wiederholt auftretendes Unwohlsein,
Beschwerden, Pochen, Schmerz, Kribbeln, Taubheit,
Brennen oder Steifheit an sich wahrnimmt, sollten diese
Anzeichen nicht ignoriert werden. Die Bedienungsperson
sollte dies dem Arbeitgeber mitteilen und einen
entsprechend qualifizierten Mediziner konsultieren.

Gefahrdungen durch Zubehorteile

Trennen Sie die Schleifmaschine fur Schleifmittel vor
dem Montieren oder dem Auswechseln des
Maschinenwerkzeugs oder von Zubehérteilen von der
Energieversorgung.

Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile und
Verbrauchsmaterialien der vom Hersteller der
Schleifmaschine fiir Schleifmittel empfohlenen GroRen
und Typen. Verwenden Sie keine anderen Typen oder
GroRRen der Zubehorteile und Verbrauchsmaterialien.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifkdrper

Stellen Sie sicher, dass die Masse des Schleifmittels mit
denen der Schleifmaschine fiir Schleifmittel kompatibel
ist und dass das Schleifmittel auf die Spindel passt.

Stellen Sie sicher, dass Gewindetyp und -grofRe des
Schleifmittels genau dem Gewindetyp und -groRe des
Spindelgewindes entspricht.

Unterziehen Sie das Schleifmittel vor der Verwendung
einer Inspektion, Verwenden Sie keine Schleifmittel, die
moglicherweise fallen gelassen wurden oder die
Absplitterungen, Risse oder andere Fehler aufweisen.

Es ist sicherzustellen, dass das Schleifmittel vor der
Benutzung ordnungsgemall befestigt und fest genug
angezogen ist; die Maschine ist mindestens 30 Sekunden
min in einer gesicherten Lage bei einer Leerlaufdrehzahl
zu betreiben; die Maschine muss sofort abgeschaltet
werden, wenn erhebliche Schwingungen oder andere
Schaden wahrgenommen werden; die Ursache fiir diese
Fehler ist zu ermitteln.

Durch Uberpriifung der Masse und anderer wichtiger
Daten der Spindel ist zu vermeiden, dass das
Spindelende den Boden der Offnung von Schleiftopfen,
Schleifkegeln oder Schleifstiften mit Gewindeeinsatzen,
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die zum Anbringen auf Maschinenspindeln vorgesehen
sind, beruhrt.

Bei Schleifmitteln, die mit Reduziertiicken oder -buchsen
geliefert werden oder die mit Reduzierstliicken oder-
buchsen verwendet werden sollen, muss der Benutzer
sicherstellen, dass das Reduzierstiick oder die
Reduzierbuchse nicht die Stirnseite des Spannflansches
berihrt und dass durch die Spannkraft ausreichend
Rotationsantrieb vorhanden ist, um ein Verrutschen des
Schleifmittels zu vermeiden.

In den Fallen, in denen Spannflansche fiir verschiedene
Typen und GroRen der Schleifmittel beigestellt werden,
befestigen Sie immer den korrekten Spannflansch fiir das
genutzte Schleifmittel.

Vermeiden Sie wdhrend und nach der Verwendung
direkten Kontakt mit dem Maschinenwerkzeug, da es
warm oder scharfkantig sein kann.

Das Schleifmittel ist entsprechend den Anweisungen des
Herstellers aufzubewahren und zu handhaben.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifblétter und Polierer

Trennschleifscheiben und Maschinen zum Abschneiden
dirfen nicht verwendet werden.

Fiir Schleifmaschinen fiir Schleifstifte

Niemals eine Schleifscheibe oder Fraser auf eine
Schleifmaschine fur Schleifstifte montieren. Eine
berstende Schleifscheibe kann sehr ernste Verletzungen
oder den Tod verursachen.

Nur zugelassene Maschinenwerkzeuge mit dem
passenden Schaftdurchmesser dirfen verwendet
werden.

Achten Sie darauf, dass zu beachten ist, dass die
zuldssige Drehzahl bei Kleinschleifkorpern aufgrund der
Erhohung der Liange des Schaftes zwischen dem
Spannzangenende und dem  Kleinschleifkérper
herabgesetzt werden muss (Uberhang). Das Einhalten
der minimalen Einspannlange von 10 mm st
sicherzustellen.

Seien Sie sich bewusst, dass die Gefahr einer
Fehlanpassung zwischen dem Schaftdurchmesser des
Kleinschleifkdrpers und der Spannzange besteht.

Gefahrdungen am Arbeitsplatz
Das Folgende ist anzuwenden:

Ausrutschen, Stolpern und Stiirzen sind Hauptgriinde fiir
Verletzungen am Arbeitsplatz. Achten Sie auf
Oberflachen, die durch den Gebrauch der Maschine
rutschig geworden sein kdnnen, und auf durch den Luft-
oder den Hydraulikschlauch bedingte Stolpergefahren.

Gehen Sie in unbekannten Umgebungen mit Vorsicht
vor.

Es konnen versteckte Gefahrdungen durch Strom- oder
sonstige Versorgungsleitungen gegeben sein.

Diese Schleifmaschinen fiir Schleifmittel sind nicht zum
Einsatz in explosionsfahigen Atmospharen bestimmt und
nicht gegen den Kontakt mit elektrischen Stromquellen
isoliert.
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Stellen Sie sicher, dass keine elektrischen Leitungen,
Gasrohrleitungen usw. vorhanden sind, die im Falle der
Beschadigung durch die Verwendung der Maschine zu
einer Gefahrdung fiihren konnten.

Gefdahrdungen durch Staub und Dampfe

Die beim Einsatz von Maschinen entstehenden Stdube
und Dampfe kdnnen gesundheitliche Schaden (wie z. B.
Krebs, Geburtsfehler, Asthma und/oder Dermatitis)
verursachen; es ist unerldsslich, eine Risikobewertung in
Bezug auf diese Gefdhrdungen durchzufiihren und
entsprechende Regelungsmechanismen zu
implementieren.

In die Risikobewertung sollten die bei der Verwendung
der Maschine entstehenden Stdube und die dabei
moglicherweise aufwirbelnde vorhandene Stidube
einbezogen werden.

Die Schleifmaschine fiir Schleifmittel ist nach den in
dieser Anleitung enthaltenen Empfehlungen zu
betreiben und zu warten, um die Freisetzung von Staub
und Dampfen auf ein Mindestmal} zu reduzieren.

Die Abluft ist so abzuleiten, dass die Aufwirbelung von
Staub in staubhaltigen Umgebungen auf ein Mindestmal}
reduziert wird.

Falls Stdube oder Dampfe entstehen, muss die
Hauptaufgabe sein, diese am Ort ihrer Freisetzung zu
kontrollieren.

Alle zum Auffangen, Absaugen oder zur Unterdriickung
von Flugstaub oder Dampfen vorgesehenen Einbau- oder
Zubehorteile der Maschine sollten den Anweisungen des
Herstellers entsprechend eingesetzt und gewartet
werden.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend
auszuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine
unnotige Intensivierung der Staub- oder
Dampfentwicklung zu vermeiden.

Verwenden Sie Atemschutzausristungen nach den
Anweisungen l|hres Arbeitgebers oder wie nach den
Arbeits- und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Das Bearbeiten von bestimmten Materialien fiihrt zu
Emissionen von Staub und Dampf, die eine potentielle
explosive Umwelt hervorrufen.

Gefahrdungen durch Larm

Die  Einwirkung hoher Liarmpegel kann bei
ungenligendem Gehorschutz zu dauerhaften
Gehorschaden, Horverlust und anderen Problemen, wie
z. B. Tinnitus (Klingeln, Sausen, Pfeifen oder Summen im
Ohr), fuhren.

Es ist es unerldsslich, eine Risikobewertung in Bezug auf
diese Gefdahrdungen durchzufiihren und entsprechende
Regelungsmechanismen zu implementieren.

Zu den fir die Risikominderung geeigneten
Regelungsmechanismen gehdren MaRnahmen wie z. B.
die Verwendung von Dammstoffen, um an den
Werkstiicken auftretende Resonanzgerdusche zu
vermeiden.
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Verwenden Sie Gehorschutzausriistungen nach den
Anweisungen ihres Arbeitgebers oder wie nach den
Arbeits- und Gesundheitsschutzvorschriften gefordert.

Die Schleifmaschine fiir Schleifmittel ist nach den in
dieser Anleitung enthaltenen Empfehlungen zu
betreiben und zu warten, um eine unnétige Erhéhung
des Larmpegels zu vermeiden.

Stellen Sie, falls die Schleifmaschine fur Schleifmittel mit
einem Schalldampfer ausgestattet ist, immer sicher, dass
dieser an seinem Platz und funktionstiichtig ist, wenn die
Maschine in Betrieb ist.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend
auszuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine
unnotige Erhohung des Larmpegels zu vermeiden.

Gefahrdungen durch Schwingungen

Die Einwirkung von Schwingungen kann Schadigungen
an den Nerven und Stérungen der Blutzirkulation in
Handen und Armen verursachen.

Tragen Sie bei Arbeiten in kalter Umgebung warme
Kleidung und halten Sie ihre Hande warm und trocken.

Falls Sie ein Taubheitsgefiihl, Kribbeln oder Schmerzen in
ihren Fingern oder Handen feststellen oder sich die Haut
an lhren Fingern oder Handen weil verfarbt, steilen Sie
die Arbeit mit der Maschine ein, informieren Sie lhren
Arbeitgeber und konsultieren Sie einen Arzt.

Die Schleifmaschine fiir Schleifmittel ist nach den in
dieser Anleitung enthaltenen Empfehlungen zu
betreiben und zu warten, um eine unndétige Verstarkung
der Schwingungen zu vermeiden.

Lassen Sie das Maschinenwerkzeug nicht auf dem
Werkstlick rattern, da dies mit hoher Wahrscheinlichkeit
zu einer erheblichen Verstarkung der Schwingungen
fihrt.

Die Verbrauchsmaterialien/Maschinenwerkzeuge sind
den Empfehlungen dieser Anleitung entsprechend
auszuwahlen, zu warten und zu ersetzen, um eine
unnotige Verstarkung der Schwingungen zu vermeiden.

Nutzen Sie zum Halten der Masse der Maschine, wann
immer moglich, einen Stander, einen Spanner oder eine
Ausgleichseinrichtung.

Halten Sie die Maschine mit nicht allzu festem, aber
sicherem Griff unter Einhaltung der erforderlichen Hand-
Reaktionskrafte, denn das Schwingungsrisiko wird in der
Regel mit zunehmender Griffkraft groRer.

Verwenden Sie Zwischenlagen, wenn sie fir die
gebundenen Schleifmittel vorgesehen sind.

Zusatzliche Sicherheitsanweisungen fiir pneumatische
Maschinen

Druckluft kann ernsthafte Verletzungen verursachen.

— Sorgen Sie im Falle, dass die Maschine nicht
gebraucht wird, sowie vor dem Austausch von
Zubehorteilen oder vor der Ausfliihrung von
Reparaturarbeiten dafiir, dass die Luftzufuhr

geschlossen ist, der Luftschlauch nicht unter Druck
steht und dass die Maschine von der Luftzufuhr
getrennt wird.

— Richten Sie den Luftstrom niemals gegen sich selbst
oder gegen andere Personen.

Umherschlagende  Schlduche  kénnen ernsthafte
Verletzungen verursachen. Uberpriifen Sie daher immer,
ob die Schlauche und ihre Befestigungsmittel
unbeschadigt sind oder sich nicht gelost haben.

Falls Universal-Drehkupplungen (Klauenkupplungen)
verwendet werden, missen Arretierstifte eingesetzt
werden;  Whipcheck-Schlauchsicherungen ~ missen
verwendet werden, um Schutz fiir den Fall eines
Versagens der Verbindung des Schlauchs mit der
Maschine und von Schlauchen untereinander zu bieten.

Sorgen Sie dafiir, dass der auf der Maschine angegebene
Hochstdruck nicht Gberschritten wird.

Tragen Sie mit Luft betriebene Maschinen niemals am
Schlauch.

Reparatur

Sollte die Maschine, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Prifverfahren, einmal ausfallen, ist die Reparatur von
einer autorisierten MANNESMANN-DEMAG
Kundendienststelle ausfiihren zu lassen.

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine ist bestimmt zum Schleifen, Frasen und
Entgraten von Metall, Stein und Kunststoff mit Frasern
und Schleifkérpern.

Dieses Gerat darf nur wie
bestimmungsgemal verwendet werden.

angegeben

ANSCHLUSS AN DIE DRUCKLUFTVERSORGUNG

Maschine nur an eine geodlte Druckluftversorgung
anschliefen. Ungedlte Druckluft erhoht den Verschleild
und verringert die Leistung der Maschine.

Vor Anschluss der Maschine an die Druckluftversorgung
die Druckluft Gberprifen. Der Druck darf den auf dem
Typenschild und in dieser Betriebsanleitung
angegebenen Maximaldruck nicht Gbersteigen.

Bevor die Maschine mit der Druckluftversorgung
verbunden wird, Ventil auf Position «Aus» stellen!

Vor dem Unterbrechen der Druckluftversorgung Ventil
immer auf Position «Aus» stellen, um ein
unbeabsichtigtes Einschalten zu verhindern.

Eine Wartungseinheit bestehend aus Filter, Druckregler
und Oler verwenden.

Das Einatmen von Olnebel kann schidlich sein. Nur dafiir
vorgesehene Schmiermittel verwenden (siehe auch
Luftqualitat unter Abschnitt Technische Daten).

Verschmutzte Druckluft verkirzt die Lebensdauer der
Maschine, Deshalb z. B. Verlangerungsschlduche vor
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dem AnschlieBen durchblasen. Ventilkupplungen
moglichst vermeiden.

Anforderungen an die Druckluft:

Die ISO/DIS-Qualitatsbezeichnung sagt aus, dass die Luft
frei von Festpartikeln grésser als 5 Mikron sein soll, dass
der Restwassergehalt hochstens 6 g/m3 betragen darf
(bedingt Kaltetrockner Drucktaupunkt + 3 °C) und dass
die Luft bis 5 mg/m3 Ol enthalten darf. Deshalb folgendes
beachten:

Bei verschmutzter Druckluft ist mit verklrzter
Lebensdauer zu rechnen. Deshalb sollen z. B. auch
Verlangerungsschldauche  vor dem  AnschlieRen
durchgeblasen und Ventilkupplungen  moglichst
vermieden werde

BETRIEBSBEDINGUNGEN
Temperaturbereich: -10 °C ... +40 °C
Relative Luftfeuchtigkeit (nicht kondensiert): 10% ... 95%

LAGERUNG
Temperaturbereich: -15 °C ... +50 °C
Max. relative Luftfeuchtigkeit: 15 % ... 40 %

ARBEITSHINWEISE

Die Maschine lauft noch aus, nachdem sie ausgeschaltet
wird.

Bei Druckluftausfall das Ventil auf Position «Aus» stellen.

Das Werkstiick sicher auf der Arbeitsflache ablegen oder
befestigen, um ein optimales Schleifergebnis zu
erreichen, Schleifkérper mit leichtem Druck gleichmaRig
hin und her bewegen.

Zu starker Schleifdruck verringert die Leistungsfahigkeit
der Maschine und die Lebensdauer des Schleifkorpers.

Die Maschine darf nur mit korrekt montiertem Werkzeug
eingeschaltet werden.

Werkzeuge vor Gebrauch lberprifen. Das Werkzeug
muss einwandfrei montiert sein und frei drehen kénnen.

Probelauf mind. 30 Sekunden ohne Belastung
durchfiihren. Beschddigte, unrunde oder vibrierende
Werkzeuge nicht verwenden!

ZUBEHOR

Verwenden Sie kein Zubehor, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Druckluftwerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehdr an lhrem
Druckluftwerkzeug befestigen kénnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

WARTUNG

Maschine stets sauber halten und trocken aufbewahren.
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Fir die Sicherheit der Maschine ist eine regelmalige
Wartung unerlasslich.

Leerlaufdrehzahl periodisch und nach jeder Wartung
kontrollieren.

Selbst wenn die Maschine noch einwandfrei arbeitet,
sollte durch eine Fachperson periodisch nach ca. 300-
400 Betriebsstunden, jedoch mindestens einmal jahrlich,
der Motor ausgebaut, gereinigt und die Lamellen auf
Abniitzung geprift werden.

Folgende Teile periodisch auf guten Zustand hin
Uberprifen:

—  Zuluftschlauch und dessen Befestigungen

(abgerissene Druckluftschldauche kénnen
umherschlagen)

— Spindel

Zeichnungen und Ersatzteillisten unserer

Werkzeugantriebe finden Sie auf unserer Homepage:
www.mannesmann-demag.com  bzw. bitte {ber
info@mannesmann-demag.com.

GARANTIE

Fiir Mangel an Elektro- und Druckluft-Maschinen und das
zugehorige Zubehor kommen wir in der Weise auf, dass
wir nach unserem Ermessen alle die Teile unentgeltlich
nachbessern oder ersetzen, die mit Sachmangeln
behaftet sind. Diese Sachmangelanspriiche gewahren
wir langstens fiir 12 Monate, Dies gilt nicht, soweit das
Gesetz langere Fristen vorschreibt. Fiir Schaden, die in
dieser Zeit durch unsachgemaRe Behandlung, natirliche
Abnutzung, Verwendung von fremden Ersatzteilen oder
Instandsetzung in fremden Werkstatten entstehen,
kommen wir nicht auf. Beanstandungen kénnen nur
anerkannt werden, wenn die Maschine ungedffnet
zuriickgesandt wird. Weitere Anspriiche, insbesondere
auf Ersatz von Schaden, die nicht mit der Ware selbst
entstanden sind, sind ausgeschlossen.

ANDERUNGEN / AUFBEWAHRUNG

Anderungen vorbehalten! Betriebsanleitung fiir kiinftige
Verwendung aufbewahren!



MANNESMANN
DEMACG Deutsch

Sicherheitshinweise | Allgemeine Informationen

Notizen

21



) MANNESMANN
English DEMACG

Technical data

& s o
- © q e
© © X o
o 2 S~ [y} =
iy = Q v E| E 0
g | 2 S |gEle |2 |5 |¢
Description c c - ES| o o 2 2
- - .0 2 e > 8 g| 3 = 8 o
o =1 'S. 'S. = o T = (%) — = s
@ a _ © < v O T © = S
Q =) £ £ (a] ] > = o £ © £ S
) 3 = S = > c E3 S| 2 = 3 | E
b o] o 7] 7] (1] o o e -] oo - = 3
© ) c c a =] = o0 o) @2 £ £
o Q o o o Q = © o [T < o c — E ~| =
SE |22, 2L |23 5% T 3255 S5,
28 8232 3L IE2F SE|23Y¥ S8 EE|&s|b@® =8
G100H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 6 16 50 3-4 6,3
G101 H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 M 12 16 50 3-4 6,3
G120H 12000 | 0,40 12 - 8 74 <2,5| 0,88 6 12 32 3-4 6,3
GW 126 H 12000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GL200H 18000 | 0,40 12 - 10 74 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
GL 200 HV 20000 | 0,40 12 - 10 84 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
G201 H 22000 | 0,44 12 - 8 74 <2,5]| 1,10 6 12 32 3-4 6,3
G 201 DV/HV 22000 | 0,44 12 - 8 84 <251 1,05 6 12 32 3-4 6,3
GK 201 HV 22000 | 0,44 12 - 8 85 <251 095 6 12 24 3-4 6,3
GW 216 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <25 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 76 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 HV 20000 | 0,35 10 - 8 88 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GWL 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
G 232 D/H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <25 | 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <25 | 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G236 H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
G270V 30000 | 0,30 12 - 6 90 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 270 SV 30000 | 0,30 12 - 6 90 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 281 DV/HV 30000 | 0,22 5,6 - 6 79 <2,5| 041 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 D/H 30000 | 0,24 6,6 - 6 67 <2,5| 0,33 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 DV/HV 30000 | 0,24 7,5 - 6 78 <25 0,30 6 10 16 2-3 6,3
G283 H 28000 | 0,40 7,5 - 8 76 <2,5| 0,88 6 10 16 2-3 6,3
Noise level dB(A) ISO 15744

Sound uncertainty 3 dB(A)
Vibration value m/s?>  1SO 28927-12
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G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <2,5| 045 6 10 16 2-3 6,3
G352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <2,5| 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G 357 D/H 38000 | 0,29 7,5 - 6 73 <2,5| 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <2,5| 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <2,5| 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G604D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <251 0,11 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5| 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5| 0,27 3 4 x 6,3
G804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 <251 011 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 <251 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <2,5| 0,16 3 3 - x 6,3
GT950H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <2,5| 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 4,5 - 6 66 <2,5| 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 5,3 - 5 70 <251 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <25 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <2,5| 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 1,0 18,3 - 10 79 <25 1,2 6 12 24 3-4 6,3
Noise level dB(A) ISO 15744
Sound uncertainty 3 dB(A)
Vibration value m/s?  1SO 28927-12
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WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

GENERAL SAFETY REQUIREMENTS FOR
— Sanders and polishers
— Die grinders

— Sanders

General safety requirements

With multiple hazards: The safety instructions must be
read and understood before setting up and prior to the
operation, repair, maintenance, and replacement of
accessories on the machine and before working in the
vicinity of the machine or tool. If this is not the case,
serious bodily injuries may result.

The machine should be set up, configured, and used only
by personnel who have been adequately qualified and
trained.

The machine may not be modified. Modifications or
alterations may reduce the effectiveness of the safety
measures and increase the risks to the operator.

The safety instructions must be retained. Hand them to
the operator.

Never use damaged machines.

The machine must be subjected to regular inspections to
check whether it is clearly and legibly marked with the
required design values and labels. The
employer/operator must contact the manufacturer to
obtain any replacement signs.

Hazards caused by ejected parts

Parts may be ejected at high speeds if the workpiece,
accessories, or even the machine tool itself breaks.

When operating the machine or when changing its
accessories, the operator must wear impact resistant eye
protection at all times. The degree of protection required
should be evaluated separately for each use.

Verify that the workpiece is securely fastened.

Regularly check that the speed of the machine is not
higher than the speed listed on its ratings plate. These
speed checks must be carried out without grinding pin /
abrasive installed and in accordance with the
manufacturer's instructions.

Make sure sparks and debris resulting from use of the
tools do not pose a hazard.

Unplug the machine from the power supply before
replacing the abrasive and before servicing.

In this case, the risks to other people must be assessed
as well.

When working overhead, wear a helmet.
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In this case, the risks to other people must be assessed
as well.

Make sure that the abrasive is clamped firmly in the
machine.

Check that the abrasive's max operating speed in rpm is
equal to or greater than the spindles rated speed.

Attach only brushes whose max speeds are higher than
the machine's.

Make sure that the cowl has been secured properly, is in
good working order, and is inspected at regular intervals.

Entanglement hazards

Choking, scalping, and/or cuts may occur if loose fitting
clothing, jewellery, necklaces, long hair, or gloves are not
kept away from the machine and the accessories.

Operating hazards

When the machine or tool is being used, the operator's
hands may be exposed to hazards such as cuts as well as
abrasions and heat. Wear suitable gloves to protect your
hands.

Avoid contact with the rotating shaft, the installed tool,
and the moving grinding pad to prevent crushing or
cutting to hands or other body parts. Wear suitable
gloves as hand protection.

The operator and the maintenance personnel must be
physically able to handle the size, weight, and capacity of
the machine.

Hold the machine or tool correctly: Be prepared to
counteract the usual or sudden movements — keep both
hands ready.

Make sure your body is balanced, steady, and stable.

Release the control device for starting and stopping in
the event of disruption to the power supply.

Use only lubricants recommended by the manufacturer.

Wearing safety goggles is mandatory; wearing protective
gloves and protective clothing is recommended.

A rotating file must not be operated at a speed higher
than the rated speed.

Please note: Although the control device has been
released for stopping the machine, the tool continues to
spin fora short time until it comes to a complete stop.

We recommend putting down the machine on a secure
place.

Warning: The processed material may cause an
explosion or fire.

Check the grinding pad before use, Do not use if cracked,
broken, or dropped.

Never use the machine without abrasive.

There is a risk of an electrostatic discharge when the
machine is used on plastic and other nonconducting
materials.
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A potentially explosive atmosphere can be the result of
dust and fumes caused by grinding and sanding. A dust
extraction or suppression system appropriate to the
material being worked is to be used at all times.

The operator must make sure that there is nobody
standing around nearby.

Personal protective equipment like suitable gloves,
aprons, and helmets must be worn.

For sanders

When the abrasive seizes in the cut, the sander must be
switched OFF, and the wheel loosened carefully. Before
resuming work, make sure that the abrasive is clamped
securely and undamaged.

Grinding and parting-off wheels may not be used for side
grinding unless they have been designed for this work.
Sanders may not be used at speeds greater than their
abrasives’ max rpm.

Grinding sparks can ignite clothing and cause serious
burns. make sure that sparks cannot fall on clothing.
Wear fire retardant clothing, and always keep a bucket
of water nearby.

Note: Die grinders driven by a turbine may take several
seconds before coming to a complete standstill.

Hazards caused by repetitive motion

When using a machine for his work, the operator may
experience unpleasant sensations in the hands, arms,
neck, shoulders, or other body parts.

When using a machine, the operator should assume a
comfortable posture, taking care to stand with both feet
firmly on the ground and avoid awkward positions or any
positions that make it difficult to maintain balance. The
operator should change his or her position when working
standing up for a long time, which can be helpful in
avoiding discomfort and fatigue.

If the operator experiences symptoms such as persistent
or recurrent feelings of unwellness, pain, throbbing,
tingling, numbness, burning, or stiffness, these should
not be ignored. The operator should inform the
employer of any of these problems and seek qualified
medical advice.

Hazards caused by accessories

Disconnect the machine from the power supply before
attaching or changing tools or accessories.

Use exclusively accessory parts and consumables that
comply with the sizes and types recommended by the
manufacturer.

Avoid direct contact with the machine tool during and
after use because the tool may have become hot or have
sharp edges.

Inspect the abrasive before use. Do not use abrasives
that have possibly been dropped or that exhibit chipping,
cracks, or other defects.

Check that the max operating speed of the machine tool
is higher than the rated speed of the machine.

Self adhesive grinding wheels must be attached
concentrically to the mounting plate.

Make sure that the abrasive has been attached properly
and securely before use; the machine is run at idle speed
for at least 30 seconds in a secure location; the machine
is switched OFF immediately when it vibrates too
strongly or is otherwise defect; and the cause is
identified.

The abrasive must be stored and handled in compliance
with the manufacturer's instructions.

For sanders and polishers

Abrasive parting-off wheels and cutting tools may not be
used.

For die grinders

Never mount a grinding wheel or cutter on a die grinder.
A bursting wheel can cause very serious injuries or death.

Only approved machine tools with the appropriate shaft
diameter may be used.

Bear in mind that the maximum speed for small grinding
wheels must be lowered due to the greater length of the
shaft between the chuck end and the small grinding
wheel (overhang). Compliance with the minimum
clamping length of 10 mm must be ensured.

Be aware that there is a risk of a mismatch between the
shaft diameter of the small grinding wheel and the collet
chuck.

For sanders

Make sure that the abrasive’s mass is compatible with
the sander and that it fits on the spindle.

Make sure that the abrasive's thread type and size
correspond exactly to the spindle's.

By checking the spindle’s mass and other important data,
you can prevent the end of the spindle from contacting
the base of the threaded spindle aperture in cup wheels,
grinding cones, and grinding pins.

In the case of abrasives delivered with or designed for
use with reducers or reducing adapters, the user must
make sure that the reducer or reducing adapter does not
contact the mounting flange's face side and the clamping
force generates adequate rotary drive without causing
abrasive slip.

When working with various abrasive types and sizes,
always use the correct mounting flange.

Hazards at the workplace
The following applies:

Slips, trips, and falls are the main reasons for workplace
injuries. Look for surfaces that may have become
slippery due to the use of the machine, and watch for air
or hydraulic hoses that are tripping hazards.
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Proceed with caution in unfamiliar environments. Power
lines or other supply or utility lines may pose hidden
hazards.

These machines are not designed for use in potentially
explosive environments and are not insulated from
contact with electrical power sources.

Make sure that no electrical lines, gas lines, etc., are in
the vicinity of where you intend to use the machine. They
may pose a hazard when damaged.

Hazards caused by dust and fumes

Dust and fumes resulting from the use of machines may
cause health problems (such as cancer, birth defects,
asthma, and/or dermatitis). A risk assessment in relation
to these hazards must be carried out and appropriate
control mechanisms must be implemented.

The dust generated when using the machine and the
possibility of stirring up existing dust must be included in
the risk assessment.

The machine must be operated and maintained in
accordance with the recommendations contained in this
manual. Dust and fume levels will therefore be
minimised.

The exhaust air must be routed for minimising the
resuspension of dust in dusty environments.

If dust or fumes occur, the main objective must be to
control these at the site of their release.

All installed or accessory parts of the machine designed
to catch, extract, or suppress airborne dust or vapours
must be used and maintained according to the
manufacturers instructions.

Consumables, fluids, and machine tools must be
selected, maintained, and replaced according to the
recommendations in this guide. This helps to avoid
unnecessary intensification of dust and vapour levels.

Use respiratory protection equipment as per the
instructions of your employer or as required by
applicable Occupational Health and Safety regulations.

Work with certain materials leads to dust and vapour
emissions that may cause a potentially explosive
environment.

Hazards caused by excessive noise

If insufficient or no hearing protection is used, exposure
to loud noise levels may result in permanent hearing
damage, hearing loss, and other problems such as
tinnitus (ringing, buzzing, whistling in the ear). It is
therefore essential to carry out an assessment of the
risks caused by such hazards and to implement
appropriate control mechanisms.

Among the measures and actions considered suitable for
the reduction of these hazards are the use of insulation
materials that, for example, shield ringing sounds on the
workpieces.
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Use hearing protection equipment as per the
instructions of your employer or as required by
applicable Occupational Health and Safety regulations.

The machine must be operated and maintained in
accordance with the recommendations contained in this
manual. Unnecessarily high noise levels are therefore
suppressed.

Consumables, fluids, and machine tools must be
selected, maintained, and replaced according to the
recommendations in this guide. This helps to avoid
unnecessary increases in noise levels.

If the machine is equipped with a silencer, always make
sureitisin place and in working order when the machine
is in operation.

Hazards caused by vibrations

The effects of vibration may result in damage to the
nerves and blood circulation disorders in hands and
arms.

When working in cold conditions, wear warm clothes and
keep your hands warm and dry.

If you experience numbness, tingling, or pain in your
fingers or hands, or the skin on your fingers or hands
exhibits white discolourations, quit working with the
machine, inform your employer, and seek medical
advice.

The machine must be operated and maintained in
accordance with the recommendations contained in this
manual. Unnecessarily high vibration levels are therefore
suppressed.

Consumables, fluids, and machine tools must be
selected, maintained, and replaced according to the
recommendations in this guide. Unnecessarily high
vibration levels are therefore suppressed.

Whenever possible, use a tripod, stator, clamp, or
balancing device that can support the weight of the
machine or tool.

Hold the machine with a firm but not clenching grip,
adjusting the pressure to the working forces. The risks
posed by vibrations generally grow with increasing grip
strength.

A damaged or insufficiently mounted machine tool may
result in excessive vibration.

Do not let the tool clatter on the workpiece: this will in
all probability lead to a significant increase in vibrations.

For sanders

Use intermediate layers when these are provided for
bonded abrasives.

Additional safety instructions for power equipment
Compressed air can cause serious injuries.

— In case the machine or tools are not in use, make
sure the air supply is closed, and before changing
accessories or before making repairs, make sure the
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air hose is not under pressure and that the machine
is disconnected from the air supply.

— Never direct the air flow against yourself or against
others.

Flailing hoses may cause serious injuries. Therefore,
always check that the hoses and their fasteners are intact
and have not been loosened or removed.

If universal rotary couplings (dog clutches) are used,
locking pins must be inserted. Whipcheck hose fasteners
must be used to provide protection in the event of failure
of the hose connectors or fasteners used to connect with
the machine and to join hoses with each other.

Make sure that the maximum pressure listed on the
machine or tool is not exceeded.

Never carry machines or tools operated with air by their
hoses.

Repair

If despite strict observance of the manufacturing and
testing method the tool should happen to fail, it must be
repaired by an authorized MANNESMANN-DEMAG
agency.

SPECIFIED CONDITIONS OF USE

The tool is designed for grinding, milling and deburring
metal, stone and plastic with milling cutters and
abrasives.

Do not use this product in any other way as stated for
normal use.

CONNECTION TO THE COMPRESSED AIR SUPPLY

Only connect the machine to an oil compressed air
supply. Unoiled compressed air will increase wear and
reduce the machine's service life.

Check the compressed air before you connect the
machine to the compressed air supply. The pressure
must not exceed the maximum pressure specified on the
model plate and in this operating manual.

Set the valve to the "Off" position before you connect the
machine to the compressed air supply.

Always set the valve to the ,, Off" position before you
break the compressed air supply to prevent unintended
activation.

Use a conditioning unit consisting of a filter, pressure
regulator and oiler.

Inhaling oil mist may be harmful. Use only approved
lubricants (see also air quality in the section entitled
Technical data).

Contaminated compressed air will reduce the machine's
service life. You should therefore blow through
extension hoses, for example, before you connect them.
Do not use valve couplings if possible.

Air supply requirements:

The I1SO/DIS quality specifications require, that air is free
of solid particles larger than 5 micron, remaining water
content to be max. 6 g/m3 (pressure dew point +3
degree C) and air may contain 5 mg/m? of oil. Therefore
please observe the following:

Operating with dirty air reduces tool life substantially.
Before installing extension hoses, blow them clean and
minimize, if at all necessary coupling and keep them
clean.

OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: -10 °C ... +40 °C
Relative air humidity (not condensed): 10 % ... 95 %

STORAGE
Temperature range during operation: -15 °C ... +50 °C
Max. relative air humidity: 15 % ... 40 %

WORKING INSTRUCTIONS

The machine will slow down and stop after it has been
switched off.

If the compressed air supply fails, set the valve to the
"Off" position.

Position or secure the workpiece safely on the work
surface.

To achieve good results, move the abrasive to and fro
applying gentle pressure.

Excessive abrasive pressure will reduce the machine's
performance and the abrasive’s service life.

The machine may only be switched on if the tools have
been installed correctly.

Check tools before use. The tool must be correctly
installed and must turn freely.

Conduct a test for at least 30 seconds without any load.
Do not use damaged, unround or vibrating tools.

ACCESSORIES

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended by the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your air-
powered tool, it does not assure safe operation.

MAINTENANCE

Keep the machine clean at all times and store it in a dry
place.

Regular maintenance is essential to keep the machine
safe.

Check the idling speed periodically and after all
maintenance work.
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Even if the machine is still operating perfectly trained
personnel should remove the motor, clean it and check
the slide for signs of wear periodically after approx. 300
- 400 hours of service but at least once per year.

Check the following parts periodically to ensure they are
in good condition

— Supply air hose and its mountings (torn compressed
air hoses may whip around out of control)

— Spindle

Drawings and spare parts lists for our tool drive units are
available on our homepage at www.mannesmann-
demag.com or can be requested by sending a mail to
info@mannesmann-demag.com.

WARRANTY

Our guarantee for defects on electric and air grinders as
also the required accessories is exercised in such a
manner that all parts, which have material defects, will
either be repaired or replaced free of charge. Warranty
for these material defect claims shall be valid for a period
of twelve (12) months at the most. This does not apply if
longer periods of time are stipulated by law. The
warranty shall not cover damage caused by improper
handling, the use of spare parts other than our own, or
by repairs carried out in workshops other than our own.
Warranty claims can only be considered, if tool is
returned complete. Any further claims of the orderer, in
particular for compensation for damage not arisen on
the goods themselves, shall be excluded.

CHANGES / ARCHIVING
Subject to change.

Keep these operating instructions in a safe place for
future use.
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G 100 H 10000 | 13 | 12 [ 28 | 13 [ 89 [ 25 [ 32 | 6 16 | 50 | 34 | 63
G101 H 10000 | 13 | 12 [ 28 [ 13 [ 89 [ 25 [ 32 [M12] 16 | 50 | 3-4 | 63
G120 H 12000 [ 0,40 | 12 - 8 | 74 [<25[088] 6 12 | 32 | 34| 63
GW 126 H 12000 | 0,35 | 10 - 8 | 74 [<25[100] 6 12 | 24 | 34 | 63
GL200H 18000 | 0,40 | 12 - 10 | 74 [<25]120] 6 12 | 20 | 34 | 63
GL 200 HV 20000 | 0,40 | 12 - 10 | 84 [<25[120] 6 12 | 20 | 34 | 63
G 201H 22000 | 0,44 | 12 - 8 | 74 [<25[110] 6 12 | 32 | 34| 63
G201DV/HV | 22000 | 0,44 | 12 - 8 | 84 [<25[105] 6 12 | 32 | 34 | 63
GK 201 HV 22000 | 0,44 | 12 - 8 | 85 [<25[095] 6 12 | 24 | 3.4 | 63
GW 216 H 20000 [ 0,35 | 10 - 8 | 74 [<25[100] 6 12 | 24 | 34 | 63
GW 218 H 20000 | 0,35 | 10 - 8 | 76 [<25[115] 6 12 | 24 | 34 | 63
GW 218 HV 20000 | 0,35 | 10 - 8 | 88 [<25[115] 6 12 | 24 | 34 | 63
GWL 218 H 20000 | 0,35 | 10 - 8 | 74 [<25[115] 6 12 | 24 | 34 | 63
G 232 D/H 23000 | 0,44 | 12 - 8 | 76 [<25[074] 6 12 | 24 | 3.4 | 63
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <2,5]| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 236 H 23000 | 0,44 | 12 - 8 | 76 [<25[100] 6 12 | 24 | 34 | 63
G270V 30000 | 0,30 | 12 - 6 | 9 [<25[038] 6 10 | 16 | 23 | 63
G 270 SV 30000 | 0,30 | 12 - 6 | 90 [<25]038] 6 10 | 16 | 23 | 63
G281DV/HV | 30000 | 0,22 | 56 | - 6 | 79 [<25]041] 6 10 | 16 | 23 | 63
GK 282 D/H 30000 | 024 | 66 | - 6 | 67 [<25]033] 6 10 | 16 | 23 | 63
GK282DV/HV | 30000 | 0,24 | 75 | - 6 | 78 [<25]030] 6 10 | 16 | 23 | 63
G283 H 28000 | 040 | 75 | - 8 | 76 [<25] 088 6 10 | 16 | 23 | 63

Niveau sonore dB(A)  1SO 15744
Incertitude 3 dB(A)
Vibration m/s? SO 28927-12
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G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <251 045 6 10 16 2-3 6,3
G 352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G 357 D/H 38000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <251 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <251 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G 604 D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <251 011 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <25 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5]| 0,27 3 4 x 6,3
G804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 | <25 0,11 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 | <2,5| 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,16 3 3 - x 6,3
GT 950 H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 4,5 - 6 66 <25 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 | 5,3 - 5 70 | <25 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <25 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <251 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 | 1,0 18,3 - 10 79 <25 1,2 6 12 24 3-4 6,3
Niveau sonore dB(A) 1SO 15744
Incertitude 3 dB(A)
Vibration m/s? ISO 28927-12
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AVIS! Lire complétement les instructions et les
indications de sécurité. Le non-respect des
avertissements et instructions indiqués ci apres peut
entrainer un choc électrique, un incendie et/ou de
graves blessures surles personnes.

REGLES DE SECURITE GENERALES POUR
— Meuleuses pour feuilles abrasives et polisseuses
— Maeuleuses pour meules sur tige

— Meuleuses pour meules

Régles de sécurité générales

En cas de risques multiples: Les consignes de
sécuritédoivent étre lues et comprises avant le montage,
le fonctionnement, la réparation, la maintenance et le
remplacement d‘accessoires sur la machine ainsi
gu‘avant tout travail a proximité de la machine. Si tel
n‘est pas le cas, de graves blessures corporelles peuvent
en résulter.

La machine devrait étre uniguement installée, réglée ou
exploitée par du personnel opérateur qualifié et instruit
en la matiere.

La machine ne doit pas étre modifiée. Des modifications
peuvent diminuer |‘effet des mesures de sécurité et
augmenter les risques pour |‘opérateur.

Il ne faut pas perdre les consignes de sécurité. Veuillez
les remettre au personnel opérateur.

N‘exploitez jamais de machines endommagées.

La machine doit étre régulierement soumise a une
inspection afin de vérifier qu‘elle est bien marquée des
valeurs assignées et caractérisations, celles-ci étant
clairement lisibles. L‘employeur/utilisateur  doit
contacter le fabricant afin de recevoir si besoin des
plagues signalétiques de remplacement.

Risques dus aux piéces projetées

En cas de casse d‘une piéce a usiner ou d‘accessoires ou
méme de l‘outil de la machine lui-méme, des pieces
peuvent étre projetées vers l‘extérieur a une grande
vitesse.

Lors du fonctionnement de la machine ou lors du
remplacement de pieces d‘accessoires sur la machine, il
convient porter en permanence une protection pour les
yeux résistante aux chocs. Le niveau de la protection
requise devrait étre évalué séparément pour chaque
utilisation.

Il faut s‘assurer que la piéce a usiner est bien fixée.

Vérifiez régulierement si la vitesse de rotation de la
machine n‘est pas supérieure a l‘indication de vitesse
figurant sur la machine. Ces vérifications de vitesse
doivent étre effectuées sans que la meule sur
tige/I‘abrasif meule soit installé et en accord avec les
instructions du fabricant.
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Assurez-vous que les étincelles et morceaux d‘éclats
provoqués par l‘utilisation ne représentent pas de
risques.

Débranchez la machine de l|‘alimentation en courant
avant de remplacer |‘abrasif et avant la maintenance.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces
devraient étre également évalués.

Utilisez un casque de protection en cas de travaux
audessus de la téte.

Dans ce cas, les risques pour les personnes tierces
devraient étre également évalués.

Assurez-vous que |‘abrasif est bien vissé sur la machine.

Vérifi ez que la vitesse de rotation maximale de |‘abrasif,
converti en rotation par minute est identique ou
supérieur a la vitesse de rotation assignée de la broche.

Aucune brosse ne doit étre montée sur la machine dont
la vitesse de rotation est supérieure a la vitesse de
rotation maximale autorisée pour les brosses.

Assurez-vous que le capot de protection est monté, qu‘il
est en bon état et fi xé dans les regles de I‘art et qu‘il est
régulierement controélé.

Risques dus au happement

Des risques de blessure par étouffement, scalpation
et/ou coupures peuvent survenir lorsque les vétements,
les bijoux, les colliers, les cheveux ou les gants ne sont
pas a distance suffisante de la machine et de ses
accessoires.

Risques pendant le fonctionnement

Lors de l‘utilisation de la machine, les mains des
opérateurs peuvent étre exposées a des risques, comme
par ex. des coupures ainsi que des écorchures et de la
chaleur. Portez des gants appropriés pour protéger les
mains.

Evitez le contact avec la tige en rotation, |‘outil installé et
le plateau support en mouvement afin d‘éviter tout
coincement ou coupure des mains ou d‘autres parties du
corps. Il faut porter des gants bien ajustés comme
protection des mains.

L‘opérateur et le personnel de maintenance doivent étre
physiquement en mesure de manipuler la taille, la masse
et la puissance de la machine.

Tenez la machine correctement : soyez prét a contrer des
mouvements habituels ou soudains — Tenez vos deux
mains prétes.

Veillez a ce que votre corps soit dans une position stable
et a avoir un appui sQr.

Libérez les dispositifs de commande pour la mise en/hors
circuit en cas de coupure de courant.

Utilisez uniquement les lubrifiants recommandés par le
fabricant.

Il faut porter des lunettes de protection, le port de gants
et de vétements de protection est recommandé.
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Une lime en rotation ne doit pas étre exploitée a une
vitesse supérieure a la vitesse de rotation assignée.

Il faut tenir compte du fait qu‘aprées la libération du
dispositif de commande pour la mise hors circuit, |‘outil
continue a tourner.

Il est recommandé de stocker la machine dans un endroit
syr.

Veuillez veiller au risque d‘explosion ou d‘incendie
relative au matériau a usiner.

Avant toute utilisation, controlez le plateau support. Ne
pas utiliser lorsque ceux-ci sont ébréchés, cassés ou sont
tombés.

Ne jamais utiliser la machine sans abrasif.

Il'y a un risque de décharge électrostatique lorsque la
machine est utilisée sur du plastique et autres matériaux
non conducteurs.

Une atmosphere potentiellement explosible due a
lapoussiere et aux vapeurs causées par le meulage et le
polissage peut se créer. Il faut toujours utiliser un
systéme d‘aspiration ou de suppression de poussiere
approprié pour le matériau usiné.

L‘opérateur doit s‘assurer que personne ne se trouve a
proximité directe.

Il convient d‘utiliser des équipements individuels de
protection comme des gants de protection, des tabliers
et des casques de protection appropriés

Pour meuleuses pour meules

Si I“abrasif se coince dans une fente de trongonnage, il
convient d‘arréter la machine pour abrasifs et de
desserrer la meule. Avant de poursuivre |‘utilisation, il
faut vérifi er si I‘abrasif est encore fi xé comme il se doit
et s‘il n‘est pas endommagé.

Les disques de meulage et les disques de tronconnage ne
doivent pas étre utilisés pour le meulage latéral.
(Exception: les meules de meulage pour le meulage
latéral). Les machines pour abrasifs ne doivent pas étre
utilisées a une vitesse de rotation supérieure a la vitesse
de circonférence d‘un abrasif.

Les étincelles provoquées par le meulage peuvent
enflammer les vétements et causer de graves brdlures. Il
faut s‘assurer que les étincelles ne tombent pas sur les
vétements. Portez des vétements ignifuges et veillez a ce
gu‘un seau d‘eau soit a proximité.

Remarque: Pour des meuleuses pour meules sur tige qui
sont entrainées par une turbine, le temps d‘inertie
peutétre de plusieurs secondes.

Risques dus aux mouvements répétitifs

Lors de l‘utilisation d‘une machine pour I‘exécution de
taches professionnelles, il se peut que l‘opérateur
ressente des sensations désagréables dans les mains et
les bras ainsi que dans la région de la nuque et des
épaules ou dans d‘autres parties du corps.

Lors de l‘utilisation d‘une machine, |‘opérateur devrait
adopter une position confortable, veiller a un appui sar

et éviter des positions défavorables ou des positions
dans lesquelles il est difficile de garder I‘équilibre.
L‘opérateur devrait veiller a changer de position au cours
de travaux d‘une durée prolongée afin d‘éviter tout
désagrément et toute fatigue.

Si l‘utilisateur ressent des symptdmes comme par ex. un
malaise prolongé ou répété, des troubles, des
palpitations, de la douleur, des fourmillement, de
I‘insensibilité, des échauffements ou de la raideur, ces
signes ne devraient pas étre ignorés. L'utilisateur doit en
informer I'employeur et consulter un médecin qualifié
en la matiere.

Risques dus aux accessoires

Débranchez la machine de I‘alimentation électrique
avant le montage ou avant le remplacement de l‘outil de
la machine ou d‘accessoires.

Utilisez uniquement des pieces d‘accessoires et des
matériels de consommation dans les tailles et types
recommandés par le fabricant.

Evitez pendant et aprés Iutilisation, tout contact direct
avec l‘outil de la machine car celui-ci pourrait avoir
chauffé ou avoir des arétes acérées.

Faites inspecter I‘abrasif avant |‘utilisation. N‘utilisez pas
d‘abrasifs qui ont pu tomber ou montrent des éclats, des
fissures ou autres défauts.

Il faut vérifier si la vitesse de rotation de fonctionnement
maximale de l‘outil de la machine est plus élevée que la
vitesse de rotation assignée de la machine.

Les meules auto-adhésives doivent étre montées de
facon concentrique sur la plaque de fixation.

Il faut s‘assurer que |‘abrasif est fixé correctement avant
[‘utilisation et assez vissé. Il convient de faire
fonctionner.

La machine en marche a vide pendant 1 minute dans un
endroit slr. Celle-ci doit étre mise immédiatement hors
circuit s‘il se produit de fortes vibrations ou d‘autres
dommages lors du fonctionnement. Les causes de ces
dysfonctionnements doivent étre recherchées.

L‘abrasif doit étre conservé et manipulé conformément
aux instructions du fabricant.

Pour meuleuses pour feuilles abrasives et polisseuses

Les meules tronconneuses et les machines de coupe ne
doivent pas étre utilisées.

Pour meuleuses pour meules sur tige

Ne jamais monter de meule ou de fraise sur une
meuleuse pour meules sur tige. Une meule qui éclate
peut provoquer de trés graves blessures ou la mort.

Seuls les outils de machine autorisés, avec le diametre de
tige approprié peuvent étre utilisés.

Veillez a tenir compte du fait que la vitesse de rotation
autorisée pour les petites meules doit étre abaissée en
raison de |‘augmentation de la longueur de la tige entre
le bout de la pince de serrage et la petite meule
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(surplomb). Il faut s‘assurer que la longueur minimale de
serrage de 10 mm soit respectée.

Veuillez tenir compte du fait qu‘il existe un risque de
mauvaise adaptation entre le diametre de la petite
meule et la pince de serrage.

Pour meuleuses pour meules

Assurez-vous que la cote de I‘abrasif est compatible avec
celle de la meuleuse pour abrasif et que I‘abrasif
s‘adapte sur la broche.

Assurez-vous que le type de filet et la taille de |‘abrasif
correspondent exactement au type de filet et a la taille
de la broche.

Il convient d‘éviter en vérifiant la cote et d‘autres
données importantes que le bout de la broche ne touche
pas le fond de I‘ouverture des meules boisseau, cones de
meulage ou tiges de meulage avec embouts, prévus pour
étre placés sur des broches de machine.

En cas d‘abrasifs qui sont livrés avec des éléments ou
douilles de réduction ou doivent étre utilisés avec des
éléments ou douilles de réduction, |‘utilisateur doit
s‘assurer que I‘élément ou la douille de réduction ne
touche pas la partie frontale de la bride de serrage et que
la force de serrage permet assez d‘entrainement pour la
rotation pour qu‘un glissement de I‘abrasif puisse étre
évité.

Dans les cas ou des brides de serrage ont été jointes a la
livraison pour différents types et tailles d‘abrasif, fixez
toujours la bride de serrage correspondant a |‘abrasif
utilisé.

Risques sur le lieu de travail
Les éléments suivants doivent étre appliqués:

Les glissades, les trébuchements et les chutes sont les
principales causes de blessures sur le lieu de travail.
Faites attention aux surfaces qui peuvent étre devenues
glissantes aprés l‘utilisation de la machine et également
aux risques de trébuchement en raison des tuyaux d‘air
ou des tuyaux hydrauliques.

Soyez prudent dans des endroits inconnus. Il pourrait y
avoir des risques dissimulés dus au courant ou autres
conduites d‘alimentation.

Ces machines ne sont pas destinées a une utilisation
dans des atmosphéres explosibles et ne sont pas isolées
contre le contact avec des sources électriques.

Veillez a ce qu‘il n‘y ait pas de conduites électriques, de
conduites de gaz etc. qui en cas d‘endommagement par
la machine pourraient entrainer des risques.

Risques dus a la poussiére et aux vapeurs

Les poussieres et vapeurs créées par l|‘utilisation de
machines peuvent causer des atteintes a la santé
(comme par ex. cancer, malformations a la naissance,
asthme et/ou dermatite), il est impératif de procéder a
une évaluation de ces risques et d‘engager des
mécanismes de régulation correspondants. Dans
I’évaluation des risques il faudra considérer les
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poussieres produites lors de 'utilisation de la machine et
d’éventuelles poussiéres préexistantes pouvant étre
soulevées.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d‘emploi
afin de réduire le dégagement de poussiéres et de
vapeurs au minimum.

L‘air d‘échappement doit étre évacué de telle sorte que
les tourbillons de poussiére soient réduits au minimum
dans les environnements poussiéreux.

Si des poussiéres ou des vapeurs se forment, la tache
principale doit étre de les contrdler a I‘endroit ou elles se
créent.

Toutes les pieces de montage ou accessoires prévus pour
la collecte, |‘aspiration ou la suppression de poussiéres
volantes ou de vapeurs doivent étre utilisées et
entretenues selon les instructions du fabricant.

Les matériels de consommation/outils de machine
doivent étre choisis, entretenus et remplacés selon les
recommandations de ce mode d‘emploi afin d‘éviter une
intensification inutile du développement de poussiere ou
de vapeur.

Utilisez les équipements de protection respiratoires
selon les instructions de votre employeur ou
conformément aux réglementations du travail et de la
protection de la santé.

Le travail avec certains matériaux entraine des émissions
de poussiere et de vapeur qui entrainent un
environnement potentiellement explosif.

Risques sonores

Un niveau sonore important peut en cas de protection
auditive insuffisante entrainer durablement des lésions
de l‘ouie, des pertes de l‘ouie et autres problemes
comme par ex. des acouphénes (sonneries,
mugissements, sifflements ou bourdonnements dans
I‘oreille), c‘est pourquoi il est indispensable de procéder
a une évaluation de ces risques et d‘engager des
mécanismes de régulation correspondants.

Parmi les mécanismes de régulation appropriés pour
réduire les risques, on trouve des mesures comme par
ex. l‘utilisation de matieres isolantes afin d‘éviter les
bruits de sonnerie émanant des pieces a usiner.

Utilisez les équipements de protection auditive selon les
instructions de votre employeur ou conformément aux
réglementations du travail et de la protection de la santé.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d‘emploi
afin d‘éviter une augmentation inutile du niveau sonore.

Les matériels de consommation/outils de machine
doivent étre choisis, entretenus et remplacés selon les
recommandations de ce mode d‘emploi afin d‘éviter une
augmentation inutile du niveau sonore.

Assurez-vous toujours lorsque la machine est équipée
d‘une isolation phonique et que celle-ci est bien a sa
place et en état de fonctionner lorsque la machine est en
marche.
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Risques dus aux vibrations

Les vibrations peuvent provoquer des lésions des nerfs
et des troubles de la circulation sanguine dans les mains
et les bras.

Portez lors des travaux dans un environnement froid, des
vétements chauds et tenez vos mains au chaud et au sec.

Si vous ressentez de l‘insensibilité, des fourmillements
ou des douleurs dans vos doigts ou vos mains ou si la
peau de vos doigts ou de vos mains devient blanche,
arrétez le travail avec la machine, informez votre
employeur et consultez un médecin.

La machine doit étre exploitée et entretenue selon les
recommandations contenues dans ce mode d‘emploi
afin d‘éviter une augmentation inutile des vibrations.

Les matériels de consommation/outils de machine
doivent étre choisis, entretenus et remplacés selon les
recommandations de ce mode d‘emploi afin d‘éviter une
augmentation inutile des vibrations.

Utilisez pour contenir la masse de la machine, a chaque
fois que cela est possible, un support, un dispositif de
serrage ou de compensation.

Maintenez la machine avec fermeté mais pas trop fort en
tenant compte des forces de réactions nécessaires de la
main car, en général, le risque de vibrations augmente
plus la force de maintien est forte.

Un outil de machine mal monté ou endommagé peut
entrainer des vibrations plus importantes.

Ne laissez pas brouter I‘outil de la machine sur la piéce a
usiner car cela peut trés probablement entrainer une
augmentation considérable des vibrations.

Pour meuleuses pour meules

Utilisez des couches intermédiaires si elles sont prévues
pour les abrasifs agglomérés.

Consignes de sécurité supplémentaires pour machines
pneumatiques

L‘air comprimé peut provoquer de graves blessures.

Veillez, dans le cas ol la machine n’est pas utilisée ainsi
gu’avant le remplacement d’accessoires ou I'exécution
de travaux de réparation, a ce que l'arrivée d’air soit
fermée, le tuyau d’air ne soit pas sous pression et que la
machine soit débranchée de I'arrivée d’air.

— Ne dirigez jamais le flux d‘air contre vous méme ou
sur d‘autres personnes.

Des tuyaux qui bougent de facon incontrolée peuvent
provoquer de graves blessures. Vérifiez pour cette raison
toujours si les tuyaux et leurs moyens de fixation sont en
parfait état ou ne se sont pas défaits.

Si des joints rotatifs universels (accouplement a griffes)
sont utilisés, il faut installer des goupilles de verrouillage;
des fixations de tuyaux Whipcheck doivent étre utilisées
afin d‘offrir une protection en cas de défaut du raccord
du tuyau avec la machine et des tuyaux entre eux.

Veillez a ce que la pression maximale indiquée sur la
machine ne soit pas dépassée.

Ne portez jamais les machines fonctionnant avec de |‘air
par le tuyau.

Réparation

Si I'appareil devait présenter un défaut malgré des
processus de fabrication et de contréles rigoureux, il y a
lieu de faire exécuter la remise en état par un atelier de
service a la clientéle agrée par MANNESMANN-DEMAG.

UTILISATION CONFORME AUX PRESCRIPTIONS

La machine est destinée au meulage, au fraisage et a
I"ébarbage du métal, de la pierre et du plastique a I'aide
de fraises et de tétes de meulage.

Comme déja indiqué, cette machine n’est congue que
pour étre utilisée conformément aux prescriptions.

CONNEXION A LA SOURCE D‘AIR COMPRIME

Ne connecter la machine qu‘a une source d‘air comprimé
lubrifié. De I‘air non lubrifié augmente I‘usure et réduit la
puissance de la machine.

Controler la qualité de I‘air comprimé avant de connecter
la machine a la source d‘air comprimé. La pression ne
doit pas dépasser la pression max. indiquée dans la
plaguette d‘usine et dans le présent guide d‘emploi.

Avant de connecter la machine a la source d‘air
comprimé positionner la vanne sur «Off»!

Avant d‘arréter I|‘alimentation en air comprimé,
positionner la vanne sur «Off» en vue d‘empécher un
démarrage inattendu.

Utiliser une unité d‘entretien composée de filtre, régleur
de pression et huileur.

Respirer du brouillard d‘huile peut étre nocif. Utiliser
exclusivement les lubrifiants conseillés (voir aussi
Qualité de I‘air dans le chapitre Données techniques).

De I‘air comprimé sale réduit la vie utile de la machine.
Par conséquent il faut par ex. souffler dans les tuyaux de
rallonge avant leur connexion. Eviter, si possible, des
accouplements a vanne.

Réglementation pour I‘air comprimé:

D‘aprés le code ISO lair ne doit pas contenir des
particules de plus de 5 micron ainsi que max. 6 g/m?
d‘eau (cela nécessite un sécheur d‘air frigorifique jusqu‘a
un point de rosée de + 3 °C). L‘air peut contenir max. 5
mg/m?3 d‘huile. Ceci influence les points suivants:

La durée de vie de votre machine dépend de la qualité
d‘air. Pour cela il faudrait aussi souffler a travers les
tuyaux de rallonge avant chaque utilisation et éviter si
possible d‘utiliser des accouplements de valve.
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CONDITIONS D’EXPLOITATION
Plage de températures en exploitation: -10 °C ... +40 °C

Humidité de I’air relative (non condensés): 10 % ... 95 %

ENTREPOSAGE
Plage de températures en exploitation: -15 °C ... +50 °C

Humidité de I'air relative max.: 15 % ... 40 %

CONSIGNES DE TRAVAIL

Aprés sa désactivation, la machine continuera ses
mouvements avant de s‘arréter.

En cas de manque d‘air comprimé, positionner la vanne
sur «Off».

Placer la piéce a travailler dans une position slre sur la
surface de travail ou la fixer.

Pour obtenir un résultat de meulage optimal déplacer la
meule abrasive en avant et en arriere avec des
mouvements réguliers et en exergant une légere
pression.

Une pression de meulage excessive réduit la puissance
de la machine et la vie utile de la meule abrasive.

La machine ne doit étre activée qu‘avec I‘outil monté
correctement.

Controler les outils avant leur utilisation. L‘outil doit étre
monté correctement et il doit tourner librement.

Effectuer un essai de fonctionnement d‘au mois 30
secondes sans charge. Ne pas utiliser des outils
endommageés, ovalisés ou vibrants!

ACCESSOIRES

N'utilisez pas d’accessoires n’ayant pas été
spécialement prévus et recommandés par le fabricant
pour cet outil pneumatique. Le simple fait de pouvoir
fixer un accessoire a votre outil pneumatique ne garantit
pas la sécurité de I'utilisation.

ENTRETIEN

Maintenir la machine nettoyée et |‘abriter dans un site
sec.

Un entretien régulier est nécessaire en vue d‘une
utilisation sGre de la machine.

Controler périodiquement et aprés chaque entretien le
nombre de tours a vide.

Méme si la machine continue a travailler en maniere
parfaite, un technicien spécialisé devrait, a des
intervalles réguliers d‘env. 300 - 400 heures de
fonctionnement et de toutes facons au mois une fois par
année, démonter le moteur, nettoyer la machine et
controler I‘état d‘usure des curseurs.

Controler périodiquement le bon état des parties
suivantes:
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— Flexible d‘alimentation en air et ses fixations (des
flexibles d‘air comprimé qui se débranchent peuvent
produire des mouvements cinglants

— Mandrin

Pour les dessins et les listes de piéces détachées
concernant nos systemes de motorisation outils voir
notre page d‘accueil www.mannesmann-demag.com.
On pourra aussi les demander s‘adressant a
info@mannesmann-demag.com

Garantie

En ce qui concerne les machines électriques et
pneumatiques, nous modifions ou remplagons
gratuitement toutes piéces présentant des défauts de
fabrication. Nous acceptons ces réclamations pendant
une durée maximale de 12 mois. Ceci est valable tant que
la réglementation ne prévoit pas de délai plus long. Nous
ne prenons pas en charge des dégats occasionnés par
une manutention non conforme, une utilisation de
pieces d’autre origine ou une mise en route par un atelier
extérieur. Les réclamations ne peuvent étre prises en
considération si la machine a été démontée. Le client
peut se rétracter dans le cas ol notre report de délai
pour modification ou remplacement de pieces
défectueuses, ne serait pas respecté. Toute autre
demande du client, plus particulierement le
dédommagement de dégats qui ne concerneraient pas
directement nos produits, est exclue.

Modifications / Conservation
Sous réserve de modification!

Conserver le instructions d‘utilisation pour de futures
consultations!
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G100H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 6 16 50 3-4 6,3
G101 H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 M 12 16 50 3-4 6,3
G120H 12000 | 0,40 12 - 8 74 <2,5| 0,88 6 12 32 3-4 6,3
GW 126 H 12000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GL200H 18000 | 0,40 12 - 10 74 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
GL 200 HV 20000 | 0,40 12 - 10 84 <251 1,20 6 12 20 3-4 6,3
G201H 22000 | 0,44 12 - 8 74 <2,5]| 1,10 6 12 32 3-4 6,3
G 201 DV/HV 22000 | 0,44 12 - 8 84 <2,5| 1,05 6 12 32 3-4 6,3
GK 201 HV 22000 | 0,44 12 - 8 85 <251 095 6 12 24 3-4 6,3
GW 216 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 76 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 HV 20000 | 0,35 10 - 8 88 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GWL 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
G 232 D/H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <2,5| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G236 H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
G270V 30000 | 0,30 12 - 6 0 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 270 SV 30000 | 0,30 12 - 6 0 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 281 DV/HV 30000 | 0,22 5,6 - 6 79 <2,5| 041 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 D/H 30000 | 0,24 6,6 - 6 67 <2,5| 0,33 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 DV/HV 30000 | 0,24 7,5 - 6 78 <25 0,30 6 10 16 2-3 6,3
G283 H 28000 | 0,40 7,5 - 8 76 <2,5| 0,88 6 10 16 2-3 6,3
Livello del rumore dB(A) ISO 15744
Incertezza della misura 3 dB(A)
Vibrazione m/s? SO 28927-12
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G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <2,5| 045 6 10 16 2-3 6,3
G352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <2,5| 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G 357 D/H 38000 | 0,29 7,5 - 6 73 <2,5| 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <2,5| 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <2,5| 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G604D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <251 0,11 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <251 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5| 0,27 3 4 x 6,3
G804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 <2,5| 011 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 <251 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <2,5| 0,16 3 3 - x 6,3
GT950H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <2,5| 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 4,5 - 6 66 <2,5| 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 5,3 - 5 70 <251 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <25 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <2,5| 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 1,0 18,3 - 10 79 <25 1,2 6 12 24 3-4 6,3
Livello del rumore dB(A) ISO 15744
Incertezza della misura 3 dB(A)
Vibrazione m/s? ISO 28927-12
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AVVERTENZA! Leggere tutte le istruzioni ed indicazioni
di sicurezza. In caso di mancato rispetto delle avvertenze
di pericolo e delle istruzioni operative si potra creare il
pericolo di scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Norme di sicurezza generali per
— Rettificatrici per dischi abrasivi e lucidatori
— Rettificatrici per mole abrasive

— Rettificatrice per abrasivi

Norme di sicurezza generali

In presenza di diverse fonti di pericolo: Le avvertenze di
sicurezza devono essere lette e comprese prima della
preparazione, del funzionamento, della riparazione,
della manutenzione della macchina e della sostituzione
degli accessori, nonché prima di iniziare a lavorare con la
macchina. In caso contrario, possono verificarsi gravi
lesioni personali.

La macchina deve essere preparata, regolata o utilizzata
esclusivamente da personale qualificato e specializzato.

La macchina non va manomessa. Eventuali interventi
possono compromettere |‘efficacia delle misure di
sicurezza e aumentare i rischi per |‘operatore.

Non perdere le avvertenze di sicurezza. Consegnarle
all‘operatore.

Non utilizzare mai macchine danneggiate.

La macchina va regolarmente sottoposta a ispezione per
accertare se essa € indicata con i valori nominali e i
contrassegni chiaramente leggibili. In caso di necessita, il
datore di lavoro/operatore deve rivolgersi al produttore
per ricevere delle targhette sostitutive.

Pericoli causati dall‘espulsione dei componenti

In caso dirottura del pezzo, degli accessori o dell‘utensile
stesso, i componenti possono essere espulsi ad alta
velocita.

Durante il funzionamento della macchina o |Ia
sostituzione di accessori della stessa, indossare sempre
occhiali protettivi resistenti agli urti. Il grado di

protezione richiesto va valutato singolarmente per ogni
applicazione.

Assicurarsi che I'utensile sia fissato correttamente.

A intervalli regolari controllare che il numero di giri della
macchina non superi l‘indicazione applicata sulla
macchina. ll controllo del numero di giri va effettuato con
la mola abrasiva o montado o non seguendo le
indicazioni del produttore.

Assicurarsi che le scintille e i frammenti durante |‘utilizzo
non rappresentino un pericolo.

Scollegare la macchina montado o] non
dall‘alimentazione di energia prima della sostituzione
dell’utensile e prima della manutenzione.
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In questo caso vanno valutati anche i rischi per le altre
persone.

Durante gli interventi in punti molto elevati indossare un
caschetto di protezione.

In questo caso vanno valutati anche i rischi per le altre
persone.

Assicurarsi che |‘abrasivo sia serrato in modo sicuro sulla
macchina.

Controllare che il numero di giri massimo della mola
abrasiva (calcolato in giri al minuto) sia uguale o
maggiore rispetto al numero di giri nominale del
mandrino.

Non applicare alla macchina spazzole il cui numero di giri
supera il numero di giri massimo ammesso per le
spazzole.

Assicurarsi che la calotta di protezione sia montata, sia in
buono stato e sia fissata correttamente e controllarla a
intervalli regolari.

Pericoli causati dall‘impigliamento

Evitare di indossare indumenti morbidi, gioielli, collane, i
capelli o guanti vanno tenuti lontani dalla macchina e dai
suoi accessori, in quando possono verificarsi
soffocamento, danni della capigliatura e/o tagli.

Pericoli durante il funzionamento

Durante l‘impiego della macchina, le mani dell‘operatore
possono essere esposte a pericoli quali tagli, escoriazioni
e ustioni. Per proteggere le mani, indossare dei guanti
adatti.

Evitare il contatto con il gambo rotazione, l‘utensile
installato e il piatto abrasivo mobile per evitare lo
schiacciamento o il taglio delle mani e di altre parti del
corpo. Indossare dei guanti adatti per proteggere le
mani.

L‘operatore e gli addetti alla manutenzione devono
essere fisicamente in grado di gestire le dimensioni, la
massa e la potenza della macchina.

Tenere la macchina nel modo corretto: L‘'operatore deve
essere pronto a contrastare i movimenti consueti o
improvvisi della macchina - con entrambe le mani.

Assicurarsi di lavorare in equilibrio stabile e di avere una
buona presa.

Abilitare un dispositivo di comando per la messa in
funzione e Ilarresto in caso di interruzione
dell‘alimentazione di energia.

Utilizzare esclusivamente i lubrificanti raccomandati dal
produttore.

E obbligatorio indossare degli occhiali protettivi; portare
guanti e indumenti di protezione invece & vivamente
consigliato.

Non far funzionare le macchine ad un numero di giri
superiore al numero di giri nominale.
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Tenere presente che, dopo |‘abilitazione del dispositivo
di comando per l‘arresto, l‘utensile della macchina &
ancora in funzione.

Si consiglia di mettere la macchina in una posizione
sicura.

In base al materiale da lavorare, fare attenzione al rischio
di esplosione o di incendio.

Controllare la mola abrasiva prima di ogni utilizzo. Non
utilizzarla se € incrinata, spezzata o caduta.

Non utilizzare mai la macchina a vuoto.

Sussiste il pericolo di scariche elettrostatiche se Ia
macchina viene utilizzata sulla plastica o su altri materiali
non conduttori.

Un‘atmosfera potenzialmente esplosiva puo venirsi a
creare a causa della polvere e dei vapori prodotti con la
levigatura e la smerigliatura. Utilizzare sempre un
dispositivo per I|‘aspirazione o I‘eliminazione della
polvere adatto al materiale da lavorare.

L‘operatore deve assicurarsi che non ci siano persone
nelle immediate vicinanze.

Utilizzare l‘equipaggiamento di protezione personale,
come guanti, grembiuli e caschetti.

Per macchina molatrici

Se l‘abrasivo & incastrato in una gola di taglio, la
macchina va disinserita e il disco abrasivo va smontato.
Prima di proseguire la lavorazione, controllare che
I‘abrasivo sia ancora fissato correttamente e non sia
stato danneggiato.

| dischi abrasivi e troncatori non vanno utilizzati
lateralmente (eccezione: dischi abrasivi per la levigatura
laterale).

Le rettificatrici per mole abrasive possono essere
utilizzate se non superano il numero di giri massimo di
un abrasivo.

Le scintille generate dalle lavorazioni possono far
prendere fuoco agli abiti causando gravi ustioni.
Assicurarsi che le scintille non entrino in contatto con
gliabiti. Indossare abiti ignifughi e fare in modo che ci sia
un secchio di acqua nelle vicinanze.

Nota: nelle rettificatrici per mole abrasive azionate da
una turbina, il tempo di arresto graduale puo durare
alcuni secondi.

Pericoli causati da movimenti ripetitivi

Durante l‘impiego di una macchina per lo svolgimento
delle attivita lavorative, |‘operatore pud avvertire
sensazioni fastidiose alle mani e alle braccia, nonché
nella zona del collo e delle spalle o in altre parti del
corpo.

Durante l‘utilizzo di una macchina, l‘operatore dovrebbe
assumere una postura comoda che gli consenta di avere
una buona presa, evitando le posizioni in cui e difficile
mantenere |‘equilibrio. Nel corso di interventi molto
lunghi, I‘operatore dovrebbe modificare la posizione del

corpo; questo accorgimento aiuta a prevenire fastidi e
stanchezza.

Se |‘operatore accusa sintomi quali una frequente
indisposizione, malessere, pulsazioni, dolore, formicolii,
bruciori o rigidita, non deve ignorare tali segnali.
L‘operatore dovrebbe segnalare il problema al proprio
datore di lavoro e consultare un medico qualificato.

Pericoli causati dagli accessori

Prima del montaggio o della sostituzione dell‘utensile
della macchina o di accessori, scollegare la macchina
dall‘alimentazione di energia.

Utilizzare esclusivamente accessori e materiali di
consumo del tipo e delle dimensioni consigliati dal
produttore della macchina.

Evitare il contatto diretto con I‘utensile della macchina
durante e dopo l‘impiego, in quanto l‘utensile potrebbe
essere tagliente o essersi surriscaldato.

Prima dell‘utilizzo sottoporre |‘abrasivo a ispezione. Non
utilizzare abrasivi che sono probabilmente caduti o che
presentano scheggiature, crepe o altri difetti.

Controllare se il numero di giri di esercizio massimo
dell‘'utensile supera il numero di giri nominale della
macchina.

| dischi abrasivi autoadesivi vanno applicati sulla
platorello di fissaggio in modo concentrico.

Assicurarsi che I‘abrasivo sia fissato correttamente e ben
serrato prima dell‘utilizzo; che la macchina sia messa in
funzione per almeno 1 min in una posizione sicura
girando a vuoto; che la macchina sia subito disinserita se
si percepiscono notevoli vibrazioni o altri danni. La causa
di questi difetti a individuata.

L‘abrasivo va conservato e utilizzato secondo le
indicazioni del produttore.

Per molatrice per dischi abrasivi e lucidatori.

I dischi troncatori e le macchine da taglio non possono
essere utilizzati.

Per macchine per mole con gambo

Non montare mai un disco abrasivo o una fresa su una
rettificatrice per mole con gambo. La rottura del disco
abrasivo puo provocare lesioni molto gravi o anche la
morte.

Possono essere impiegati esclusivamente utensili
omologati con un diametro del gambo adatto.

Tenere presente che il numero di giri ammesso per le
mole abrasive deve essere ridotto con I‘aumento della
lunghezza del gambo tra I‘estremita della pinza
portautensili e I‘abrasivo. Va rispettata la lunghezza di
bloccaggio minima di 10 mm.

Tenere presente che esiste il pericolo di un
accoppiamento non corretto tra il diametro del gambo
dell‘abrasivo e la pinza portautensili.
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Per macchina molatrice

Assicurarsi che la massa dell‘abrasivo sia compatibile con
quella della macchina e che l‘abrasivo sia adatto al
mandrino.

Assicurarsi che il tipo e le dimensioni della filettatura
mola corrispondano esattamente al tipo e alle
dimensioni della filettatura del mandrino.

Controllando la dimensioni e altri importanti dati,
prevedere che I‘estremita del gambo non tocchi il fondo
della parte filettata del mandrino nell‘uso di mole a tazza
coniche, e a punta.

Con gli abrasivi che vengono forniti o utilizzati con
bussole di riduzione, |‘utente deve assicurarsi che la
bussola non tocchi il lato della flangia di serraggio, al fine
di evitare lo slittamento dell‘utensile abrasivo.

Nei casi in cui la flangia di serraggio sia messa a
disposizione per vari tipi e dimensioni di mole, fissare
subito la flangia di serraggio corretta per |‘abrasivo
utilizzato.

Pericoli sul posto di lavoro
Attenersi a quanto segue:

Scivolare, inciampare e cadere a terra sono le principali
cause di lesioni sul posto di lavoro. Fare attenzione alle
superfici che potrebbero essere diventate scivolose in
seguito all‘utilizzo della macchina e ai tubi flessibili
dell‘aria o ai flessibili idraulici nei quali si potrebbe
inciampare.

In un ambiente poco noto, procedere con cautela. | cavi
elettrici e le altre linee di alimentazione potrebbero
nascondere dei pericoli.

Queste macchine non sono destinate all‘'uso in
atmosfere dove sussiste rischio di esplosioni e non sono
isolate contro il contatto con fonti di energia elettrica.

Accertarsi che non siano presenti cavi elettrici, tubazioni
del gas ecc. che potrebbero rappresentare una fonte di
pericolo se danneggiati dall‘'uso della macchina.

Pericoli causati da polvere e vapori

Le polveri e i vapori prodotti durante l‘impiego delle
macchine possono provocare danni alla salute (ad es.
cancro, malformazioni congenite, asma e/o dermatite).
Pertanto, & essenziale effettuare una valutazione dei
rischi connessi a tali pericoli e implementare dei
meccanismi di regolamentazione adeguati.

La macchina deve essere impiegata e sottoposta a
manutenzione secondo le raccomandazioni contenute
nelle presentiistruzioni per [‘uso per ridurre al minimo lo
sviluppo di polvere e vapori.

Lo scarico dell‘aria deve essere predisposto in modo da
ridurre al minimo il rischio di sollevare nubi di polvere
negli ambienti polverosi.

Se vengono prodotti polveri o vapori, la prima
preoccupazione deve essere quella di confinarli nel luogo
in cui si sono formati.
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Tutti i componenti o gli accessori della macchina
concepiti per la raccolta, I‘aspirazione o |I‘eliminazione

della polvere volatile o dei vapori devono essere
impiegati e sottoposti a manutenzione conformemente
alle indicazioni del produttore.

| materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno
scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle
raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni per
l‘uso per prevenire un‘inutile intensificazione dello
sviluppo di polvere o vapori.

Utilizzare lI'equipaggiamento di protezione respiratoria
raccomandato dal proprio datore di lavoro o prescritto
dalle norme per la salute e la sicurezza sul luogo di
lavoro.

| lavori su alcuni materiali portano all‘emissione di
polveri e vapori che possono rendere |‘ambiente
potenzialmente esplosivo.

Pericoli causati dal rumore

In assenza di una protezione acustica adeguata, un livello
di rumorosita elevato puo portare a danni uditivi
permanenti, riduzione dell‘udito e altri problemi, come
ad es. (Suoni, ronzii, fischi o fruscii nell‘orecchio),
pertanto €& essenziale effettuare una valutazione dei
rischi connessi a tali pericoli e implementare dei
meccanismi di regolamentazione adeguati.

Una delle misure adottate per ridurre i rischi &, ad
esempio, l‘impiego di materiale isolante, in modo da
impedire la produzione di rumori sugli utensili.

Utilizzare l‘equipaggiamento di protezione acustica
raccomandato dal proprio datore di lavoro o prescritto
dalle norme per la salute e la sicurezza sul luogo di
lavoro.

La macchina va messa in funzione e sottoposta a
manutenzione in base alle raccomandazioni contenute
nelle presentiistruzioni per I‘uso per prevenire un inutile
aumento del livello di rumore.

I materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno
scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle
raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni per
l‘uso per prevenire un inutile aumento del livello di
rumore.

Se la macchina & equipaggiata con un silenziatore,
verificare sempre se questo componente ¢ al suo posto
e funzionante quando la macchina € in funzione.

Pericoli causati dalle vibrazioni

L‘effetto delle vibrazioni pud danneggiare i nervi e creare
disturbi nella circolazione sanguigna di mani e braccia.

Durante i lavori in ambienti freddi, indossare degli
indumenti caldi e tenere le mani calde e asciutte.

Se si avvertono problemi di udito, formicolii o dolori alle
dita o alle mani o se la pelle delle dita o delle mani
assume una colorazione biancastra, interrompere
I‘utilizzo della macchina, informare il proprio datore di
lavoro e consultare un medico.
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La macchina va messa in funzione e sottoposta a
manutenzione in base alla raccomandazioni contenute
nelle presenti istruzioni per l‘uso per evitare un‘inutile
intensificazione delle vibrazioni.

I materiali di consumo / gli utensili della macchina vanno
scelti, sottoposti a manutenzione e sostituiti in base alle
raccomandazioni contenute nelle presenti istruzioni per
l‘uso per prevenire un‘inutile intensificazione delle
vibrazioni.

Per tenere ferma la massa della macchina, laddove
possibile, utilizzare un supporto, un dispositivo di
serraggio o un dispositivo di compensazione.

Tenere ferma la macchina con una presa sicura ma non
troppo energica, tenendo in considerazione le necessarie
forze direazione, in quanto il rischio di vibrazioni di solito
aumenta con I‘aumentare della forza di serraggio.

Un utensile danneggiato o montato in modo non
corretto sulla macchina puo causare un aumento delle
vibrazioni.

Fare in modo che l‘utensile della macchina non faccia
rumore sul pezzo, perché questo potrebbe quasi
sicuramente causare una notevole intensificazione delle
vibrazioni.

Per macchine per mole abrasive

Utilizzare strati intermedi se sono previsti per abrasivi
rigidi.

Ulteriori avvertenze di sicurezza per le macchine
pneumatiche

L‘aria compressa puo provocare lesioni molto serie.

— Nel caso in cui la macchina non venga utilizzata,
come anche prima della sostituzione degli accessori
o prima degli interventi di riparazione, accertarsi che
la valvola d‘aria sia chiusa, il tubo flessibile di
alimentazione aria sia privo di pressione e che la
macchina sia stata scollegata dalla presa d‘aria.

— Non dirigere mai il flusso d‘aria verso di sé o verso
altre persone.

| tubi flessibili fuori controllo possono causare lesioni
anche gravi. Pertanto, verificare sempre che i flessibili e
i relativi fissaggi non siano danneggiati e non si siano
staccati.

Se vengono impiegati innesti universali (giunti a denti),
occorre utilizzare dei raccordi con arresto; inoltre
devono essere montati dei fermacavi sicurezza come
protezione in caso di distacco del flessibile dalla
macchina o dei flessibili tra loro.

Assicurarsi che non venga superata la pressione massima
indicata sulla macchina.

Non trascinare mai le macchine alimentate ad aria
afferrandole per il tubo flessible.

Riparazione

Se l|‘apparecchio dovesse guastarsi, nonostante
I‘accurata fabbricazione e collaudo, la riparazione deve

essere affidata ad un servizio clienti autorizzato
MANNESMANN-DEMAG.

UTILIZZO CONFORME

La macchina e destinata alla levigatura, alla sbavatura di
metallo, pietra e plastica con frese e abrasivi.

Utilizzare il prodotto solo per I'uso per cui € previsto.

COLLEGAMENTO
COMPRESSA

Collegare la macchina soltanto ad un‘alimentazione di
aria compressa lubrificata. Aria non lubrificata
incrementa |‘usura e riduce la potenza della macchina.

ALL‘ALIMENTAZIONE D‘ARIA

Verificare l‘aria compressa prima di collegare la
macchina all‘alimentazione d‘aria compressa. La
pressione non deve superare la pressione massima
indicata sulla targhetta di fabbrica e nelle presenti
istruzioni per l‘uso.

Prima di collegare la macchina all‘alimentazione d‘aria
compressa, posizionare la valvola su «Off»!

Prima di interrompere I‘alimentazione d‘aria compressa,
posizionare la valvola sempre su «Off» per impedire
un‘accensione improvvisa.

Usare un‘unita di manutenzione composta da filtro,
regolatore di pressione ed oliatore.

Respirare nebbia d‘olio pud essere nocivo. Usare
soltanto i lubrificanti previsti (vedi anche Qualita dell‘aria
nel capitolo Dati tecnici).

Aria compressa sporca riduce la vita utile della macchina.
Pertanto soffiare ad es. le tubature di prolunga prima di
collegarle. Evitare nei limiti del possibile accoppiamenti
a valvola.

Esigenze in materia di aria compressa:

La norma di qualita ISO/DIS indica che I’aria deve essere
esente da particelle solide maggiori di 5 micron, che il
contenuto di acqua residua non deve essere maggiore di
6 g/m3 (condiziona I'asciugatore a freddo con punto di
rugiada sotto pressione +3 °C) e che I'aria puo contenere
fino a 5 mg/m3 d’olio. Perciod si deve osservare quanto
segue:

L'aria compressa sporca riduce la durata di
funzionamento della macchina. Percio, prima di
raccordare i flessibili di prolunga, questi devono essere
puliti con un getto di aria compressa, si devono evitare
raccordi dei tubi di aria compr. o gli eventuali raccordi
devono essere mantenuti sempre puliti.

CONDIZIONI DI IMPIEGO

Temperatura d’esercizio:-10 °C ... +40 °C

Umidita relativa (non condensata):10 % ... 95 %
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IMMAGAZZINAMENTO
Temperatura:15 °C ... +50 °C
Umidita relativa mass.dell’aria: 15 % ... 40 %

ISTRUZIONI DI LAVORO

La macchina continua a ruotare prima di fermarsi dopo
la sua disattivazione.

In caso di mancanza d‘aria compressa, portare la valvola
su «Off».

Posizionare il pezzo da lavorare in posizione sicura sulla
superficie di lavoro o fissarlo.

Per ottenere un risultato di smerigliatura ottimale,
muovere la mola abrasiva avanti ed indietro con
movimenti regolari, esercitando una leggera pressione.

Un‘eccessiva pressione di smerigliatura riduce la potenza
della macchina e la durata di vita utile della mola
abrasiva.

La macchina deve essere attivata soltanto con l‘utensile
correttamente montato.

Controllare gli utensili prima del loro uso. L‘utensile deve
essere montato correttamente e deve girare
liberamente.

Eseguire un funzionamento di prova di almeno 30
secondi senza carico. Non usare utensili danneggiati,
ovalizzati o vibranti!

ACCESSORI

Non utilizzare accessori non specificamente indicati dal
produttore per questo utensile pneumatico. Il fatto che
un accessorio possa essere fissato all’utensile
pneumatico non significa che il suo uso sia sicuro.

MANUTENZIONE

Mantenere la macchina sempre pulita e conservarla in
luogo asciutto.

Per la sicurezza della macchina € necessaria una regolare
manutenzione.

Controllare il numero di giri a vuoto periodicamente e
dopo ogni manutenzione.

Anche se la macchina continua a lavorare in maniera
corretta, un tecnico specializzato dovrebbe, ad intervalli
regolari di circa 300-400 ore d‘esercizio e comunque
almeno una volta I‘anno, smontare il motore, pulire la
macchina e controllare lo stato di usura palette.

Controllare periodicamente il buono stato delle seguenti
parti:

— Flessibile di alimentazione aria e rispettivi fissaggi
(flessibili d‘aria compressa che si scolleghino
possono avere movimenti che li danneggiano)

— Mandrino
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Per disegni e liste di ricambi dei nostri sistemi di
motorizzazione utensili si rimanda alla nostra home page
www.mannesmann-demag.com. Potranno anche essere
richiesti scrivendo a info@mannesmann-demag.com.

Garanzia

Eventuali difetti delle nostre macchine elettriche o
pneumatiche e degli accessori vengono sostituiti tramite
la sostituzione o la riparazione gratuita di tutti i pezzi che
sono secondo la nostra valutazione difettosi. Questa
garanzia vale al massimo per 12 mesi, tranne disposizioni
di legge diverse. Danni o difetti che sono stati causati da
un utilizzo non idoneo, usura normale, riparazioni
effettuate da altri o I'uso di pezzi di ricambio non originali
non vengono riconosciuti e fanno decadere la garanzia.
Tutti difetti vengono esclusivamente accettati dopo la
restituzione della macchina a noi senza nessun
intervento di altri.Qualsiasi altri diritti di risarcimento di
danni non causati dal prodotto stesso sono esclusi.

Modifiche / Conservazione
Con riserva di modifical

Conservare le istruzioni per l‘uso per future
consultazioni!
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G100 H 10000 | 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 6 16 50 3-4 6,3
G101 H 10000 | 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 M 12 16 50 3-4 6,3
G120H 12000 | 0,40 12 - 8 74 <2,5| 0,88 6 12 32 3-4 6,3
GW 126 H 12000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GL 200 H 18000 | 0,40 12 - 10 74 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
GL 200 HV 20000 | 0,40 12 - 10 84 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
G201 H 22000 | 0,44 12 - 8 74 <2,5]| 1,10 6 12 32 3-4 6,3
G 201 DV/HV 22000 | 0,44 12 - 8 84 <251 1,05 6 12 32 3-4 6,3
GK 201 HV 22000 | 0,44 12 - 8 85 <251 095 6 12 24 3-4 6,3
GW 216 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <25 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 76 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 HV 20000 | 0,35 10 - 8 88 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GWL 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
G 232 D/H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <25 | 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <25 | 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G236 H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
G270V 30000 | 0,30 12 - 6 90 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 270 SV 30000 | 0,30 12 - 6 90 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 281 DV/HV 30000 | 0,22 5,6 - 6 79 <2,5| 041 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 D/H 30000 | 0,24 6,6 - 6 67 <2,5| 0,33 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 DV/HV 30000 | 0,24 7,5 - 6 78 <25 0,30 6 10 16 2-3 6,3
G283 H 28000 | 0,40 7,5 - 8 76 <2,5| 0,88 6 10 16 2-3 6,3
Nivel sonoro dB(A) ISO 15744
Tolerancia 3 dB(A)
Vibracion m/s? SO 28927-12
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G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <251 045 6 10 16 2-3 6,3
G352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G357 D/H 38000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <251 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <251 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G 604 D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <2,5| 011 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5| 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <25 | 0,27 3 4 x 6,3
G804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 <251 011 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 <251 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,16 3 3 - x 6,3
GT 950 H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 4,5 - 6 66 <25 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 5,3 - 5 70 <251 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <25 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <251 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 | 1,0 18,3 - 10 79 <2,5 1,2 6 12 24 3-4 6,3
Nivel sonoro dB(A) ISO 15744
Tolerancia 3 dB(A)
Vibraciéon m/s? ISO 28927-12
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ATENCION: Lea atentamente las indicaciones e
intrucciones de seguridad. En caso de no atenerse a las
advertencias de peligro e instrucciones siguientes, ello
puede ocasionar una descarga eléctrica, un incendio y/o
lesidn grave.

Indicaciones de seguridad generales Para
— Lijadoras y pulidoras
— Amoladoras de herramientas

— Amoladoras

Indicaciones de seguridad generales

En caso de varios peligros: Las indicaciones de seguridad
se deben leer y comprender antes de llevar a cabo la
instalacion, la puesta en marcha, la reparaciéon, el
mantenimiento y el cambio de los accesorios de la
magquina, asi como antes de realizar cualquier trabajo
cerca de la maquina. En caso contrario, se pueden
producir lesiones personales graves.

Unicamente el personal de servicio cualificado y formado
adecuadamente debe instalar, ajustar y utilizar la
maquina.

No se debe modificar la maquina. Las modificaciones
pueden disminuir la eficacia de las medidas de seguridad
yaumentar el riesgo para los operarios.

No debe perder las presentes indicaciones de seguridad.
Debe proporciondrselas a los operarios.

No utilice nunca maquinas que estén defectuosas.

La maquina debe someterse a inspecciones periddicas
para comprobar que esté claramente marcada con los
valores nominales y las identificaciones exigidas. El
encargado/ usuario debe ponerse en contacto con el
fabricante para recibir las sefiales de repuesto, en caso
de que sea necesario.

Peligros derivados de las piezas despedidas

En caso de rotura de las piezas o los accesorios, o de la
propia maquina-herramienta, puede que haya piezas
que salgan despedidas a gran velocidad.

Siempre que trabaje con la maquina y siempre que
cambie los accesorios debe llevar una proteccién ocular
resistente a los impactos. El grado de proteccidn
requerido se debe evaluar para cada uso de forma
independiente.

Debe comprobar que la pieza esté bien fijada.

Compruebe periédicamente que la velocidad de la
maquina no sea superior a la indicada en la maquina.
Estas comprobaciones de la velocidad se deben llevar a
cabo sin instalar |la espiga/el abrasivo y de conformidad
con las indicaciones del fabricante.

Asegurese de que las chispas y los fragmentos derivados
del uso no supongan un peligro.

48

Desconecte la mdquina del suministro eléctrico antes de
cambiar el abrasivo o antes de realizar el mantenimiento.

En estos casos también se deben evaluar los riesgos para
otras personas.

Para los trabajos elevados se debe llevar un casco de
proteccién.

En estos casos también se deben evaluar los riesgos para
otras personas.

Asegurese de que el abrasivo esté fijado de forma segura
a la maquina.

Compruebe que la velocidad mdxima de funcionamiento
del abrasivo, convertida a revoluciones por minuto, es
igual a o mayor que la velocidad nominal del husillo.

No se permite utilizar cepillos en aquellas maquinas cuya
velocidad supere el nimero de revoluciones maximo
admisible para los cepillos.

Asegurese de que la cubierta protectora esté montada,
de que esté en buen estado y bien fijada, y compruébela
periddicamente.

Peligros por atrapamiento

Se pueden producir lesiones por cortes, tirones o asfixia
en caso de que la ropa suelta, joyas, collares, cabellos o
guantes no se mantengan alejados de la maquina o sus
accesorios.

Peligros durante el funcionamiento

Durante el uso de la maquina, las manos de los operarios
pueden estar expuestas a diferentes peligros como
cortes, excoriaciones o quemaduras. Lleve siempre los
guantes adecuados para protegerse las manos.

Evite el contacto con el vastago giratorio, la herramienta
instalada y el plato de lijar en movimiento para evitar el
aplastamiento o el corte de las manos o de otras partes
del cuerpo. Se deben llevar los guantes adecuados para
protegerse las manos.

Los operarios y el personal de mantenimiento deben
tener la capacidad fisica para manejar el tamafio, la masa
y la potencia de la maquina.

Sujete la maquina de la forma adecuada: esté preparado
para contrarrestar los movimientos habituales o
repentinos; mantenga las manos preparadas.

Asegurese de que su cuerpo esta en equilibrio y de que
tiene los apoyos seguros.

Libere el mecanismo de arranque y parada en caso de
una interrupcion del suministro eléctrico.

Utilice Unicamente el lubricante recomendado por el
fabricante.

Se deben llevar gafas protectoras; se recomienda utilizar
guantes y ropa de seguridad.

No se debe accionar una lima giratoria a una velocidad
superior a la velocidad nominal.
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Es importante tener en cuenta que después de la
liberacion del mecanismo de parada, la maquina-
herramienta todavia estd en movimiento.

Se recomienda dejar la maquina en un lugar seguro.

Se advierte del riesgo de explosion o incendio en relacién
al material procesado.

Compruebe el plato de lijar antes de cada uso. No lo use
si esta agrietado, roto o si se ha caido.

No utilice nunca la maquina sin abrasivos.

Existe el riesgo de una descarga electrostatica cuando se
utiliza la mdquina en pldsticos y otros materiales no
conductores.

El polvo y los vapores derivados del rectificado y el lijado
pueden crear una atmosfera potencialmente explosiva.
Se debe utilizar siempre un sistema de aspiraciéon o
colector de polvo adecuado para los materiales
procesados.

El operario debe asegurarse siempre de que no haya
ninguna persona cerca de la maquina.

Deben emplearse equipos de proteccion personal
comon guantes adecuados, delantal y casco de
proteccion.

Para amoladoras

En caso de que el abrasivo se atasque en una ranura de
separacion, se debe desconectar la lijadora y se debe
aflojar la muela abrasiva. Antes de continuar con el
funcionamiento, se debe comprobar que el abrasivo esté
bien fijado y que no esté dafiado.

Las muelas abrasivas y las muelas de tronzar no pueden
emplearse para el rectificado lateral (excepcion: muelas
abrasivas para el rectificado lateral). Las amoladoras no
pueden emplearse a una velocidad periférica maxima
superior a la del abrasivo.

Las chispas generadas por medio del rectificado pueden
inflamar la ropa y provocar quemaduras graves. Debe
asegurarse de que las chispas no caigan sobre la ropa.
Lleve ropa ignifuga y asegurese de que aya siempre un
cubo de agua cerca.

Nota: En las amoladoras para herramientas que son
accionadas por una turbina, el tiempo de parada puede
durar unos segundos mas.

Peligros por movimientos repetitivos

Cuando utilice una mdquina para llevar a cabo
actividades elacionadas con el trabajo es posible que el
operario tenga sensaciones desagradables en las manos
y brazos, asi como en el cuello y los hombros u otras
partes del cuerpo.

Cuando utilice una maquina, el operario debe estar en
una postura comoda, con cuidado para asegurar el apoyo
y evitar posturas forzadas, o aquellas en las que sea dificil
mantener el equilibrio. El operario debe cambiar de
postura durante los trabajos de larga duracién para
evitar molestias y cansancio.

Si el operario percibe sintomas como malestar
persistente o recurrente, molestias, palpitacidn, dolor,
hormigueo, entumecimiento, irritacion o rigidez, no
debe ignorarlos. El operario debe informar al encargado
y consultar a un médico debidamente cualificado.

Peligros por los accesorios

Desconecte la maquina del suministro eléctrico antes de
instalar o reemplazar la maquina-herramienta o los
accesorios.

Utilice exclusivamente los tamafos y tipos de accesorios
y consumibles recomendados por el fabricante de Ia
magquina.

Durante y después del uso evite el contacto directo con
la madaquina-herramienta, ya que puede haberse
calentado o puede tener bordes afilados.

Antes de su uso, someta el abrasivo a una inspeccion. No
utilice abrasivos que hayan podido caerse o que
presenten astilladuras, grietas u otros defectos.

Es necesario determinar si la velocidad maxima de
funcionamiento de la maquina-herramienta es mayor
gue la velocidad nominal de la maquina.

Las muelas abrasivas autoadhesivas deben estar
montadas concéntricamente en la placa de montaje.

Antes de su uso, se debe comprobar que el abrasivo esté
bien fijado y suficientemente apretado; la maquina se
debe usar al menos durante 1 minuto en un lugar seguro
en régimen de marcha en vacio; la maquina se debe
desconectar inmediatamente en caso de percibirse
vibraciones considerables u otros dafios; ademas, se
debe determinar la causa de los fallos.

El abrasivo se debe conservar y manejar de acuerdo con
las instrucciones del fabricante.

Para lijadoras y pulidoras

No se deben utilizar las muelas de tronzar y las maquinas
para realizar cortes.

Para amoladoras de herramientas

Nunca instale muelas abrasivas o fresas en una
amoladora de herramientas. Si estalla una muela
abrasiva puede causar lesiones muy graves o incluso la
muerte.

Solo se deben utilizar maquinas herramienta autorizadas
con el didmetro de vastago apropiado.

Asegurese de reducir la velocidad permitida de los
abrasivos pequefios debido al aumento en la longitud del
vastago entre el extremo de la mordaza y el abrasivo
pequefio (saliente). Se debe garantizar el cumplimiento
de la longitud minima de sujecién de 10 mm.

Tenga en cuenta que existe el riesgo de una falta de
coincidencia entre el didmetro del vastago de los
abrasivos pequefiios y la mordaza.

Para amoladoras

Asegurese de que la masa del abrasivo sea compatible
con las de la amoladora y de que el abrasivo encaje en el
husillo.
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Asegurese de que el tipo y el tamafio de la rosca del
abrasivo se correspondan exactamente con el tipo y el
tamafo de la rosca del husillo.

Mediante la comprobacion de la masa y de otros datos
importantes del husillo se evita que el extremo del
husillo toque el fondo de la abertura de vasos abrasivos,
conos abrasivos o espigas abrasivas con elementos
roscados que estan previstos para su colocacién en los
husillos de la maquina.

En caso de abrasivos que se suministren con piezas o
casquillos de reduccién o que se deban emplear con
piezas o casquillos de reduccién, el usuario debe
cerciorarse de que la pieza de reduccion o el casquillo de
reduccion no toque la parte frontal de la brida tensora,
asi como de que haya un accionamiento rotatorio
suficiente mediante la fuerza de apriete para evitar asi
que se mueva el abrasivo.

En aquellos casos en los que se disponga de bridas
tensoras para distintos tipos y tamafos de abrasivos,
ajuste siempre la brida tensora adecuada para el
abrasivo empleado.

Peligros en el lugar de trabajo
Se aplica lo siguiente:

Los resbalones, tropezones y caidas son las principales
causas de los accidentes laborales. Tenga cuidado con las
superficies que puedan estar resbaladizas debido a la
utilizacion de la maquina, asi como con las mangueras de
aire o hidraulicas que pueden provocar tropiezos.

Proceda con precaucién en entornos desconocidos. Es
posible que haya peligros ocultos debido a tubos de
abastecimiento o lineas de alimentacion.

Estas mdaquinas no estan disefiadas para utilizarse en
atmodsferas potencialmente explosivas y no estan
aisladas del contacto con las fuentes de energia eléctrica.

Asegurese de que no haya lineas eléctricas, tuberias de
gas, etc. que puedan suponer un peligro en caso de fallo
durante la utilizacion de la maquina.

Peligros por el polvo y los vapores

El polvo y los vapores derivados del uso de mdaquinas
pueden causar problemas de salud (por ejemplo, cancer,
defectos congénitos, asma y/o dermatitis). Es esencial
llevar a cabo una evaluacidn de riesgos en relacién con
estos problemas y poner en practica los mecanismos de
control adecuados.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las
recomendaciones contenidas en este documento con el
fin de reducir la emisién de polvo y los vapores a un
minimo.

La salida de aire se debe disponer de tal forma que la
resuspensién de polvo se reduzca al minimo en
ambientes con mucho polvo.

Si se genera polvo o vapor, la tarea principal debe ser
supervisarlos en el lugar de su liberacion.
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Todas las piezas de la instalacién o los accesorios de la
maquina destinados a recoger, aspirar o suprimir el
polvo volatil o los vapores deben utilizarse y mantenerse
de acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las
recomendaciones de este documento para evitar la
intensificacidn innecesaria de polvo o vapor.

Use el equipo de proteccion respiratoria requerido segun
las instrucciones del encargado o segun las normativas
de salud ocupacional y laboral.

Trabajar con ciertos materiales provoca emisiones de
polvo y vapor, que crean una atmésfera potencialmente
explosiva.

Peligros debido al ruido

La exposicion a altos niveles de ruido sin una proteccion
auditiva adecuada puede producir dafios permanentes
en la audicién, pérdida de audicién y otros problemas,
como tinnitus (pitido, zumbido o silbido en el oido), por
lo que es esencial llevar a cabo una evaluacidn de riesgos
en relacién con estos problemas y poner en practica los
mecanismos de control adecuados.

Los mecanismos de regulacion adecuados para reducir el
riesgo incluyen medidas tales como el uso de materiales
aislantes para evitar que las piezas generen ruido.

Use el equipo de proteccién auditiva requerido segun las
instrucciones del encargado o segln las normativas de
salud ocupacional y laboral.

La maquina se debe usar y mantener de acuerdo con las
recomendaciones contenidas en este documento con el
fin de evitar un aumento innecesario de los niveles de
ruido.

Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las
recomendaciones de este documento para evitar un
aumento innecesario de los niveles de ruido.

En caso de que la maquina esté equipada con un
silenciador, asegurese de que se encuentre en su lugary
de que esté operativo siempre que la maquina esté en
funcionamiento.

Peligros debido a las vibraciones

Los efectos de la vibracidn pueden causar dafos en los
nervios y trastornos en la circulaciéon sanguinea de las
manos y los brazos.

Siempre que esté trabajando en entornos frios lleve ropa
de abrigo y mantenga las manos calientes y secas.

Si nota entumecimiento, hormigueo o dolor en los dedos
o las manos o bien la piel de los dedos o las manos esta
blanca, cambie la forma de trabajo con la mdquina,
informe a su encargado y consulte a un médico.

La mdquina se debe usar y mantener de acuerdo con las
recomendaciones contenidas en este documento con el
fin de evitar un aumento innecesario de las vibraciones.
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Los consumibles/las maquinas herramienta se deben
seleccionar, mantener y sustituir de acuerdo con las
recomendaciones de este documento para evitar un
aumento innecesario de las vibraciones.

Siempre que sea posible, utilice un soporte, un
dispositivo de sujecion o un mecanismo de ajuste para
soportar el peso de la maquina.

No sujete la maquina con demasiada firmeza, pero si de
forma segura manteniendo la reaccién manual
necesaria, ya que el riesgo de vibracidn es mayor si se
aumenta la fuerza de agarre.

Las maquinas herramienta dafiadas o mal montadas
pueden generar vibraciones excesivas.

No deje que la maquina-herramienta repiquetee sobre la
pieza, ya que es muy probable que provoque un
aumento notable de las vibraciones.

Para mdquinas para muelas abrasivas

Utilice capas intermedias si estdn previstas para los
abrasivos aglomerados.

Instrucciones de seguridad adicionales para maquinas
Neumaticas

El aire comprimido puede provocar lesiones graves.

— En caso de que la maquina no se utilice, antes de la
sustitucidn de los accesorios o antes de llevar a cabo
trabajos de reparacidon, asegurese de que el
suministro de aire esté cerrado, el tubo de aire no
esté bajo presion y la maquina esté desconectada de
la alimentacion deaire.

— No dirija el flujo de aire nunca hacia si mismo o
contra otras personas.

Las mangueras sueltas puede causar lesiones graves. Por
lo tanto, verifique que las mangueras y elementos de
fijacién no estén dafiados y que no se hayan soltado.

Si se utilizan abrazaderas giratorias universales
(abrazaderas dentadas), se deben instalar pasadores de
bloqueo. Se deben utilizar cables de seguridad
Whipcheck para proporcionar una proteccion en caso de
fallo de la conexidn de la manguera a la maquina y de las
mangueras entre si.

Asegurese de que no se sobrepasa la presion maxima de
la maquina.

No conecte nunca una manguera en una maquina
accionada con aire.

Reparacién

Este aparato ha sido fabricado y comprobado con el
maximo esmero. Si a pesar de ello se produjera una
averia, la reparacion debera ser realizada por un servicio
técnico autorizado MANNESMANN-DEMAG.

APLICACION DE ACUERDO A LA FINALIDAD

Esta maquina estd disefiada para el rectificado, fresado y
desbarbado de metales, piedra y plasticos con fresas y
cuerpos abrasivos.

No utilice este producto para ninguna otra aplicacion
gue no sea su uso normal.

CONEXION A LA ALIMENTACION DE AIRE COMPRIMIDO

Conectar la maquina sélo a una alimentacion de aire
comprimido lubricado. El aire comprimido no lubricado
aumenta el desgaste y reduce la potencia de la maquina.

Antes de conectar la maquina a la alimentacién de aire
comprimido, controlar el aire comprimido. La presién no
debe exceder la presién maxima indicada en la placa de
caracteristicas y en estas instrucciones de servicio.

iAntes de conectar la maquina a la alimentacion de aire
comprimido, poner la wvélvula en la posicidn
«Desactivar»!

Antes de interrumpir Ila alimentacién de aire
comprimido, poner la valvula siempre en la posicidn
«Desactivar» para impedir una conexidn no autorizada o
accidental.

Una unidad de mantenimiento esta compuesta de filtro,
regulador de presién y engrasador de aceite.

La inhalacion de niebla de aceite puede ser nociva. Sélo
utilizar los lubricantes previstos para ello (véase también
la calidad del aire en el capitulo ,,Datos Técnicos”).

El aire comprimido sucio acorta el periodo de vida util de
la maquina. Por esa razdén, por ej. soplar con aire
comprimido los tubos flexibles de prolongacion antes de
efectuar la conexion. Evitar en la medida de lo posible los
acoplamientos de valvulas.

Requisitos con respecto al aire comprimido:

La designacién de calidad ISO/DIS significa que el aire
debe estar libre de particulas sdélidas > 5 micras, que el
contenido en agua residual es de un max. de 6 g/m?3
(implica punto de condensacion de presion del secador
frigorifico de + 3 °C) y que el aire puede contener hasta 5
mg/m?3 aceite. Por lo tanto, debe tenerse en cuenta lo
siguiente:

En caso de aire comprimido contaminado es de suponer
una vida util reducida del aparato. Por lo tanto y antes de
conectarlos, deben limpiarse soplando los tubos flexibles
de prolongacidn, evitandose los acoplamientos de aire (o
bien manteniéndolos limpios).

CONDICIONES DE OPERACION

Gama de temperaturas en servicio: -10 °C ... +40 °C
Humedad relativa del aire (no condensados): 10% ... 95%
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ALMACENAIJE
Gama de temperaturas: -15 °C ... +50 °C
Humedad relativa max.del aire: 15 % ... 40 %

INDICACIONES PARA EL TRABAJO

La maquina sigue funcionando por inercia, después de
haber sido desconectada.

En caso de una pérdida de aire comprimido, poner la
valvula en la posicién «Desactivar».

Depositar o fijar la pieza de trabajo de forma segura en
la superficie de trabajo.

Para obtener un resultado 6ptimo de lijado, mover el
disco de lijar uniformemente de un lado al otro,
ejerciendo una ligera presion.

Una presion de lijado demasiado fuerte reduce el
rendimiento de la maquinay la vida util del disco de lijar.

La maquina sélo se debe poner en marcha con la
herramienta correctamente montada.

Controlar las herramientas antes de su utilizacién. La
herramienta tiene que estar perfectamente montada y
debe poder girar libremente.

Realizar una prueba de funcionamiento de al menos 30
segundos sin carga. i{No utilizar herramientas
defectuosas, descentradas o vibrantes!

ACCESORIOS

No utilice ningiin accesorio que no esté previsto y
recomendado especialmente para esta maquina
neumatica por el fabricante. Solamente por el hecho de
gue se pueda montar el accesorio en su maquina
neumatica, no se garantiza ningun uso seguro.

MANTENIMIENTO

Mantener la mdquina siempre limpia y guardarla en un
lugar seco.

Para la seguridad de la maquina es imprescindible un
mantenimiento periddico.

El nimero de revoluciones en régimen de marcha en
vacio se debe controlar periddicamente y después de
cada mantenimiento.

Incluso en caso de que la maquina siga funcionando de
forma  perfecta, periddicamente deberia ser
desmontado y limpiado el motor y controlado el
desgaste de las correderas por un técnico especializado,
después de mas o menos 300 - 400 horas de servicio, sin
embargo, como minimo una vez al afo.

Controlar periddicamente el buen estado de las
siguientes piezas:

— Conducto de aire adicional y sus fijaciones (los tubos
flexibles para aire comprimido sueltos pueden
golpear de manera incontrolada a objetos o
personas)
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— Husillo

Usted encontrara los dibujos y las listas de piezas de
recambio en nuestra pagina principal:
www.mannesmann-demag.com  también los puede
solicitar a través de la siguiente direccién:
info@mannesmann-demag.com.

Garantia

Por dafos en maquinas eléctricas y de aire a presion y
correspondientes accesorios, nos responsabilizamos de
ellos en el sentido de que, partiendo de nuestra
evaluacién vy peritaje, reparamos gratuitamente o
reponemos todas aquellas piezas que estan afectadas
por dafios materiales. Estas reclamaciones por dafios
materiales las concedemos durante un plazo de 12
meses, como maximo. Dicho plazo no es valido en tanto
la ley prescriba periodos mas largos. No asumiremos
responsabilidades en concepto de dafios que, en este
tiempo, hayan sido provocados por un tratamiento
inadecuado, desgaste natural, utilizacién de piezas
ajenas a la marca o mantenimiento en talleres de
terceros. Solamente se podran tener en cuernta las
reclamaciones si se nos envia la maquina sin abrir.
Quedan excluidas otras reclamaciones, especialmente
las referidas a reposicion de dafios, que no han sido
generados directamente con el producto.

Modificaciones / Guardar la Documentacion
iReservado el derecho de modificaciones!

iGuardar las instrucciones de servicio para utilizarlas en
el futuro!
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S5 |52 3 |RE 2688 5E 8255 8c| el 5«38
G100 H 10000 | 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 6 16 50 3-4 6,3
G101 H 10000 | 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 M 12 16 50 3-4 6,3
G120H 12000 | 0,40 12 - 8 74 <25 0,88 6 12 32 3-4 6,3
GW 126 H 12000 | 0,35 10 - 8 74 <25 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GL 200 H 18000 | 0,40 12 - 10 74 <25 1,20 6 12 20 3-4 6,3
GL 200 HV 20000 | 0,40 12 - 10 84 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
G201 H 22000 | 0,44 12 - 8 74 <2,51| 1,10 6 12 32 3-4 6,3
G 201 DV/HV 22000 | 0,44 12 - 8 84 <251 1,05 6 12 32 3-4 6,3
GK 201 HV 22000 | 0,44 12 - 8 85 <251 0,95 6 12 24 3-4 6,3
GW 216 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <25 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 76 <251 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 HV 20000 | 0,35 10 - 8 88 <251 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GWL 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <251 1,15 6 12 24 3-4 6,3
G 232 D/H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <25 | 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <25 | 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G236 H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <25 1,00 6 12 24 3-4 6,3
G270V 30000 | 0,30 12 - 6 90 <25 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 270 SV 30000 | 0,30 12 - 6 90 <25 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 281 DV/HV 30000 | 0,22 5,6 - 6 79 <251 041 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 D/H 30000 | 0,24 6,6 - 6 67 <251 0,33 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 DV/HV 30000 | 0,24 7,5 - 6 78 <25 0,30 6 10 16 2-3 6,3
G283 H 28000 | 0,40 7,5 - 8 76 <25 0,88 6 10 16 2-3 6,3

Poziom szuméw dB(A) 1SO 15744
Niepewnos¢ 3 dB(A)
Wibracja m/s? ISO 28927-12
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S5 |22 R |RE|2E| 88| 3E|S¥ a5 Selae| TS
G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <251 0,45 6 10 16 2-3 6,3
G 352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <251 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G 357 D/H 38000 | 0,29 7,5 - 6 73 <251 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <251 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <251 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G 604D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <251 011 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <251 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652 D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5]| 0,27 3 4 x 6,3
G 804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 | <251 0,11 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 | <251 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950 D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <2,5]| 0,16 3 3 - x 6,3
GT 950 H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <2,5]| 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 | 4,5 - 6 66 <251 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 | 5,3 - 5 70 | <2,5] 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <2,5]| 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <25 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 | 1,0 18,3 - 10 79 <2,5| 1,2 6 12 24 3-4 6,3

Poziom szuméw dB(A) 1SO 15744
Niepewnosc 3 dB(A)
Wibracja m/s? ISO 28927-12
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OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki
dotyczace bezpieczenstwa i instrukcje. Btedy w
przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga
spowodowaé porazenie pradem, pozar iflub ciezkie
obrazenia ciata.

Ogolne zasady bezpieczenstwa dotyczace
— Szlifierek na tarcze $cierne i polerskie
— Szlifierek na sciernice trzpieniowe

— Szlifierek na Sciernice

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przy réznych zagrozeniach: Nalezy przeczytac i zrozumiec
wskazowki  bezpieczenstwa  przed  ustawianiem,
eksploatacjg, naprawg, konserwacjg i wymiang
wyposazenia maszyny przed wykonaniem jakichkolwiek
prac przy maszynie. W przeciwnym wypadku istnieje
ryzyko powaznych obrazen ciata.

Szlifierka moze by¢ ustawiana, regulowana i uzywana
wyfacznie przez odpowiednio wykwalifikowanych i
wyszkolonych operatoréw.

Nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji w maszynie.
Zmiany mogg zmniejszy¢ skutecznosé  srodkow
ostroznosci i zwiekszy¢ ryzyko dla operatoréw.

Wskazowki bezpieczeristwa nie mogg zosta¢ zagubione.
Nalezy przekazac je operatorowi.

Nigdy nie wolno uzywac uszkodzonych maszyn.

Maszyny nalezy poddawad regularnym przeglagdom, aby
sprawdzi¢, czy maszyna posiada wyrazne oznaczenia
parametréw znamionowych oraz inne wymagane
oznaczenia. Pracodawca / uzytkownik musi w razie
potrzeby skontaktowac sie z producentem, aby uzyskac
zamienne tabliczki.

Zagrozenia zwigzane z wyrzucanymi elementami

W  przypadku pekniecia elementu obrabianego,
elementow wyposazenia lub narzedzia maszyny, istnieje
ryzyko wyrzucenia elementéw z duzg predkoscia.

Podczas eksploatacji szlifierki oraz podczas wymiany
wyposazenia maszyny, zawsze nosi¢ okulary ochronne
chronigce przed uderzeniami. Stopien wymaganej
ochrony nalezy oceni¢ osobno dla kazdego
zastosowania.

Nalezy zadba¢, aby element obrabiany byt dobrze
zamocowany.

Regularnie sprawdzaé, czy predkos¢ obrotowa szlifierki
nie jest wieksza, niz predkos¢ obrotowa podana na
szlifierce. Te kontrole predkosci obrotowej nalezy
przeprowadzi¢ bez zatozonej sciernicy trzpieniowej /
materiatu szlifierskiego, zgodnie ze wskazéwkami
producenta.

Zadbaé¢, aby iskry i odfamki powstajace podczas
eksploatacji nie stanowity zagrozenia.
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Odftaczyc szlifierke od zasilania przed wymiang materiatu
szlifierskiego i przed konserwacja.

W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzyko dla
pozostatych osdb.

Podczas prac powyzej poziomu gtowy nosi¢ kask
ochronny.

W takim przypadku nalezy réwniez oceni¢ ryzyko dla
pozostatych osdb.

Upewni¢ sie, ze materiat szlifierski jest odpowiednio
napiety na maszynie.

Sprawdzi¢, czy maksymalna predkosc robocza materiatu
szlifierskiego, liczona w obrotach na minute, jest réwna
lub wyzsza od predkosci znamionowej wrzeciona.

Nie wolno stosowaé szczotek, ktérych predkoscé
obrotowa jest wyzsza od maksymalnej dopuszczalnej
predkosci szczotek dla danej maszyny.

Upewni¢ sie, ze pokrywa ochronna jest zamontowana,
wifasciwie umocowana, w dobrym stanie i ze jest
regularnie sprawdzana.

Zagrozenia zwigzane z pochwyceniem

W przypadku noszenia luznej odziezy, bizuterii,
tancuszkéw, trzymania wtoséw lub rekawiczek przy
maszynie i jej wyposazeniu, istnieje ryzyko uduszenia,
zerwania skory gtowy lub ran cietych.

Zagrozenia podczas eksploatacji

Podczas eksploatacji maszyny dtonie operatora moga
by¢ narazone na zagrozenia, np. rany ciete, otarcia lub
oparzenia. Nosi¢ odpowiednie rekawice chronigce
dtonie.

Unika¢ kontaktu =z obracajgcym sie trzpieniem,
zamontowanym narzedziem lub ruchomym talerzem
szlifierskim, aby zapobiec zmiazdzeniu lub skaleczeniu
ragk i innych czesci ciata. Nosi¢ odpowiednie rekawice
chronigce dfonie.

Operatorzy i konserwatorzy muszg by¢ w stanie fizycznie
poradzi¢ sobie z rozmiarami, masg i wydajnoscig
maszyny.

Trzymaé maszyne w sposob prawidtowy: nalezy by¢ stale
gotowym na przeciwdziatanie typowym Ilub nagtym
ruchom — trzymac obie rece w gotowosci.

Pamieta¢ o zachowaniu réwnowagi ciata i dobrego
oparcia.

W przypadku przerwy w zasilaniu, wytgczy¢ urzadzenie
za pomocg elementu obstugowego.

Stosowacd wytgcznie smary zalecane przez producenta.

Trzeba nosi¢ okulary ochronne. Zaleca sie noszenie
rekawic ochronnych i odziezy ochronne;j.

Obracajacy sie pilnik nie moze pracowac z predkosciag
obrotowgq wiekszg od znamionowe;.

Pamieta¢, ze po wylaczeniu przy pomocy elementu
obstugowego, narzedzie maszyny jeszcze sie obraca.
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Zaleca sie odktadanie maszyny do pozycji bezpiecznej.

Ostrzega sie przed ryzykiem wybuchu lub pozaru w
zaleznosci od obrabianego materiatu.

Sprawdzié¢ talerz szlifierski przed kazdym uzyciem. Nie
uzywac go, jezeli jest pekniety, ztamany lub spadt.

Nigdy nie uzywaé maszyny bez talerza szlifierskiego.

W przypadku uzytkowania maszyny na podtozu
plastikowym lub innym materiale nieprzewodzacym
istnieje ryzyko wytadowan elektrostatycznych.

Potencjalnie wybuchowa atmosfera moze powsta¢ w
wyniku pytéw i oparow bedacych rezultatem szlifowania
i polerowania. Nalezy zawsze stosowaé system
wyciggowy lub podcisnieniowy odpowiedni do
obrabianego materiatu.

Operator maszyny powinien upewni¢ sie, ze w
bezposredniej bliskosci urzgdzenia nie znajdujg sie zadne
przypadkowe osoby.

Uzywaé  wyposazenia  ochrony  osobistej, jak

odpowiednie rekawice, fartuchy i kaski.
W przypadku szlifierek na sciernice

Jesli  materiat szlifierski zatnie sie w szczelinie
oddzielajgcej, nalezy wytagczyé szlifierke i poluzowad
Sciernice. Przed kontynuowaniem pracy sprawdzié, czy
materiat szlifierski nadal jest odpowiednio umocowany i
czy nie zostat uszkodzony.

Nie wolno stosowac Sciernic i Sciernic tarczowych do
ciecia do szlifowania bocznego (wyjatek: Sciernice do
szlifowania bocznego). Nie wolno stosowac szlifierek na
materiaty szlifierskie przy wiekszej predkosci obwodowej
niz maksymalna predko$¢ obwodowa materiatu
szlifierskiego.

Iskry powstate przy szlifowaniu mogg doprowadzié¢ do
zapalenia ubrania i ciezkich poparzen ciata. Uwaza¢, aby
iskry nie spadaty na ubranie. Nosi¢ odziez ognioodporng
i pamieta¢ o tym, aby w poblizu znajdowato sie wiadro z
woda.

Uwaga: W przypadku szlifierek na sciernice trzpieniowe
napedzanych przez turbine, czas wybiegu moze trwac
kilka sekund.

Zagrozenia zwigzane z powtarzajacymi sie ruchami

W przypadku zastosowania szlifierki do czynnosci
zwigzanych z procesem roboczym, operator moze
odczuwaé nieprzyjemne dolegliwosci w strefie dtoni,
ramion oraz szyi, barkéw i innych czesci ciata.

Podczas uzytkowania szlifierki operator powinien przyjac
wygodng pozycje ciata opierajagc sie stabilnie oraz
unikajgc niekorzystnych pozycji ciata, ktére np.
utrudniajg zachowanie réwnowagi. W przypadku
dtugotrwatych prac operator musi zmienia¢ pozycje
ciata, co moze pomdc unikng¢ nieprzyjemnych
dolegliwosci lub zmeczenia.

Jezeli operator stwierdzi u siebie charakterystyczne
objawy, np. dtugotrwate lub powtarzajagce sie zte
samopoczucie, inne dolegliwosci, kotatanie serca, bdle,
mrowienie, uposledzenie stuchu, pieczenie lub

sztywnos¢, nie wolno ich ignorowaé. Operatorzy musza
poinformowac o tym pracodawce i skonsultowac sie z
lekarzem o odpowiednich kwalifikacjach.

Zagrozenia zwigzane z elementami wyposazenia

Przed montazem lub wymiang narzedzia maszyny lub
elementdw wyposazenia odtgczy¢ szlifierke od zasilania.

Stosowaé  wytgcznie  wyposazenie i materiaty
eksploatacyjne o zalecanych przez producenta
rozmiarach i o zalecanym typie.

Podczas eksploatacji oraz po jej zakonczeniu unikaé
bezposredniego kontaktu z narzedziem maszyny,
poniewaz moze ono by¢ nagrzane lub mie¢ ostre
krawedzie.

Przed zastosowaniem podda¢ kontroli materiat
szlifierski. Nie uzywaé materiatow szlifierskich, ktére
upadty, odtamanych, porysowanych lub uszkodzonych w
inny sposéb.

Nalezy sprawdzi¢, czy maksymalna predkos¢ obrotowa
narzedzia maszyny jest wyzisza od znamionowej
predkosci obrotowej maszyny.

Samoprzylepne / mocowane na rzep tarcze szlifierskie
muszg by¢ mocowane posrodku talerza mocujacego.

Upewnié sie, ze przed eksploatacjg materiat szlifierski
jest odpowiednio umocowany i wystarczajgco
naciggniety; po uruchomieniu maszyna powinna przez co
najmniej 1 minute pracowac¢ na biegu jatowym w
bezpiecznej pozycji; szlifierke nalezy natychmiast
wytgczy¢ w przypadku zaobserwowania silnych drgan lub
innych nieprawidtowosci; nalezy ustali¢ przyczyny tych
zjawisk.

Materiaty szlifierskie nalezy przechowywa¢ oraz
stosowacd zgodnie z zaleceniami producenta.

W przypadku szlifierek na tarcze $cierne i polerskie.

Do ciecia nie wolno stosowac tarcz szlifierskich ani
szlifierek katowych.

W przypadku szlifierek na Sciernice trzpieniowe

Nigdy nie montowac tarczy szlifierskiej lub frezu na
szlifierce na S$ciernice trzpieniowe. Pekniecie tarczy
szlifierskiej moze spowodowa¢ bardzo powazine
obrazenia lub $mier¢.

Nie wolno stosowac¢ niezatwierdzonych narzedzi
maszyny o dopasowanej Srednicy trzpienia.

Pamieta¢ o zmniejszeniu dopuszczalnej predkosci
obrotowej w przypadku matych sciernic trzpieniowych ze
wzgledu na zwiekszenie sie diugosci trzpienia miedzy
koncem uchwytu mocujgcego a Sciernicg (wystep).
Przestrzegad minimalnej dtugosci mocowania
wynoszgcej 10 mm.

Nalezy pamieta¢é o tym, ze istnieje ryzyko
nieodpowiedniego dopasowania do siebie $rednicy
trzpienia matej srednicy oraz uchwytu mocujgcego.
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W przypadku szlifierek na Sciernice

Upewni¢ sie, ze masa materiatu szlifierskiego jest
dopasowana do szlifierki i ze materiat pasuje do
wrzeciona.

Upewni¢ sie, ze typ i rozmiar gwintu materiatu
szlifierskiego doktadnie pasujg do typu i rozmiaru gwintu
wrzeciona.

Poprzez sprawdzenie ciezaru i innych waznych
parametréw wrzeciona nalezy zapobiec sytuacji, w ktérej
koncowka wrzeciona bedzie dotyka¢ spodu otworu
Sciernic garnkowych, stozkowych lub trzpieniowych z
wktadkami gwintowanymi, przewidzianych do
mocowania do wrzecion.

W przypadku materiatéw szlifierskich dostarczanych z
ksztattkami lub tulejami redukcyjnymi lub takich, ktére
powinny by¢ stosowane z ksztattkami lub tulejami
redukcyjnymi, operator musi upewnic sie, ze ksztattka
lub tuleja redukcyjna nie dotyka czotowej strony
kotnierza mocujgcego oraz ze sita zamocowania
zapewnia wystarczajacy naped rotacyjny, aby zapobiec
zeslizgnieciu materiatu szlifierskiego.

W przypadkach, w ktdérych kotnierze mocujace s3
udostepniane dla rdéinych rodzajow i wielkosci
materiatow szlifierskich, nalezy zawsze stosowac kotnierz
mocujacy dopasowany do odpowiedniego materiatu
szlifierskiego.

Zagrozenia w miejscu pracy
Przestrzegac nastepujgcych zalecen:

Gtéwnymi przyczynami wypadkdédw w miejscu pracy s3a:
poslizgniecie sie, potkniecie i upadek. Uwaza¢ na
powierzchniach, ktére mogty stac¢ sie Sliskie wskutek
uzytkowania maszyny, oraz uwazac, aby nie potknga¢ sie
o weze pneumatyczne lub hydrauliczne.

Zachowaé¢ ostroznos¢ w nowym otoczeniu. Moga
wystepowaé niewidoczne zagrozenia zwigzane z
elektrycznoscig lub innymi przewodami zasilajgcymi.

Szlifierki te nie sg przeznaczone do pracy w wybuchowej
atmosferze i nie powiadajg izolacji chronigcej je przed
kontaktem z elementami pod napieciem.

Zadbaé, aby w poblizu nie wystepowaty przewody
elektryczne, gazowe itp. ktére w przypadku uszkodzenia
wskutek uzytkowania maszyny mogtyby spowodowad
zagrozenie.

Zagrozenia zwigzane z pytem i oparami

Pyly i opary powstajgce podczas eksploatacji szlifierek
mogy powodowacé szkody zdrowotne (np. nowotwory,
uszkodzenia ptodu, astme i / lub zapalenia skory);
dlatego niezbedne jest sporzadzenie oceny ryzyka w
odniesieniu do tych zagrozedn oraz wdrozenie
odpowiednich mechanizméw regulacyjnych.

Szlifierka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami
podanymi w niniejszej instrukcji, aby zredukowa¢ do
minimum ryzyko uwalniania sie pytéw i oparow.
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Powietrze wylotowe nalezy kierowad tak, aby ograniczy¢
wzbijanie pytu w otoczeniach, w ktérych wystepuja jego
duze ilosci.

W przypadku powstawania pytéw lub oparow nalezy

zwrdci¢ szczegblng uwage na utrzymanie ich pod
kontrolg w miejscu powstawania.

Wszystkie elementy wbudowane Iub elementy
wyposazenia stuzgce do przechwytywania, odsysania lub
ttumienia lotnego pytu i opardw, muszg by¢ stosowane i
konserwowane zgodnie z zaleceniami producenta.

Materiaty eksploatacyjne / narzedzia maszyny nalezy
konserwowaé i wymienia¢ zgodnie z zaleceniami
niniejszej instrukcji, aby zapobiec niepotrzebnemu
zwiekszeniu ilosci powstajgcego pytu lub opardéw.

Stosowaé srodki ochrony drég oddechowych zgodnie z
zaleceniami pracodawcy lub zgodnie z wymaganiami
przepisow BHP.

Praca z okreslonymi materiatami powoduje wytwarzanie
pytu i oparéw, ktére mogg spowodowaé powstanie
potencjalnie wybuchowej atmosfery.

Zagrozenia zwigzane z hatasem

Wysoki poziom hatasu w przypadku niewystarczajgcej
ochrony stuchu moze powodowa¢ trwate uszkodzenia
stuchu, ogtuchniecie lub inne problemy, np. Tinnitus
(dzwonienie, Swiszczenie, gwizdy lub brzeczenie w
uszach), dlatego konieczne jest przeprowadzenie oceny
ryzyka w odniesieniu do tych zagrozen oraz wdrozenie
odpowiednich mechanizmdw regulacyjnych.

Do mechanizméw  regulacyjnych  pozwalajacych
zmniejszy¢ ryzyko nalezy np. stosowanie materiatéw
izolacyjnych, pozwalajgcych zapobiec dzwonieniu
elementdow obrabianych.

Stosowacé srodki ochrony stuchu zgodnie z zaleceniami
pracodawcy lub zgodnie z wymaganiami przepiséw BHP.

Szlifierka musi byé eksploatowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszeniu poziomu hatasu.

Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny nalezy
dobiera¢, konserwowaé i wymienia¢ zgodnie z
zaleceniami  niniejszej instrukcji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszaniu sie poziomu hatasu.

Jesli szlifierka wyposazona jest w ttumik hatasu, nalezy
zawsze dbac¢ o to, aby byt on zamontowany i sprawny
podczas eksploatacji maszyny.

Zagrozenia zwigzane z drganiami

Drgania mogg powodowal uszkodzenia uktadu
nerwowego oraz zaktdci¢ dziatanie naczyn krwionos$nych
w dtoniach i ramionach.

Podczas pracy w chtodnym otoczeniu nosic¢ cieptg odziez
i dbac o to, aby rece byty ciepte i suche.

W przypadku dretwienia, mrowienia lub bdlu palcéw lub
dtoni, lub jezeli skéra palcéw lub dioni staje sie biata,
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przerwac prace szlifierkg, poinformowac pracodawce i
zasiegnac porady lekarza.

Szlifierka musi byé eksploatowana i konserwowana
zgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszaniu drgan.

Materiaty zuzywalne / narzedzia maszyny muszg by¢
dobierane, konserwowane i wymieniane zgodnie z
zaleceniami  niniejszej instrukcji, aby zapobiec
niepotrzebnemu zwiekszaniu poziomu drgan. Do
utrzymywania masy maszyny w miare mozliwosci zawsze
uzywac stojaka, elementu mocujgcego lub zespotu
poziomujgcego.

Trzymaé maszyne niezbyt mocno, ale pewnie, z
uwzglednieniem wymagane] sity przeciwdziatajacej,
poniewaz ryzyko zwigzane z drganiami zwykle zwieksza
sie, im mocniej trzyma sie urzadzenie.

Niedostatecznie zamocowane lub uszkodzone narzedzie
maszyny moze spowodowac zwiekszenie drgan.

Nie pozwoli¢, aby narzedzie maszyny podskakiwato na
elemencie obrabianym, poniewaz z duzym
prawdopodobienstwem  spowoduje to  znaczne
zwiekszenie drgan.

W przypadku szlifierek na sciernice

Uzy¢ podktadek, jesli sg przewidziane do zastosowania z
odpowiednimi materiatami szlifierskimi.

Dodatkowe wskazowki bezpieczeistwa zwigzane z
maszynami pneumatycznymi

Sprezone powietrze moze powodowaé powazine
obrazenia.

— W przypadku, gdy maszyna nie jest uzytkowana, lub
w przypadku wymiany elementéw i przed
wykonaniem prac naprawczych nalezy zadbac o to,
aby doptyw powietrza byt odciety, waz
pneumatyczny nie byt pod cisnieniem i aby maszyna
zostata odfgczona od zasilania pneumatycznego.

— Nigdy nie kierowac¢ strumienia powietrza na siebie
samego lub na inne osoby.

Niezamocowany, odbijajagcy waz moze spowodowal
powazne obrazenia. Dlatego nalezy zawsze sprawdzaé,
czy weze i ich elementy mocujgce nie sg uszkodzone oraz
czy sie nie poluzowaty.

W przypadku zastosowania uniwersalnych zigczy
obrotowych (ktowych), nalezy stosowacé trzpienie
blokujagce. Stosowad zabezpieczenia wezy typu
Whipcheck, aby zapewni¢ ochrone w przypadku
uszkodzenia potgczenia weza z maszyna lub potaczenia
miedzy wezami.

Zadbad, aby nie byto przekraczane maksymalne ci$nienie
podane na maszynie.

Nigdy nie nosi¢ maszyn zasilanych pneumatycznie na
wezu.

Naprawa

Jezeli maszyna pomimo starannej kontroli produkcyjnej
ulegnie awarii, nalezy zleci¢ naprawe autoryzowanemu
serwisowi technicznemu MANNESMANN-DEMAG.

WARUNKI UZYTKOWANIA

Urzadzenie przeznaczone jest do szlifowania, frezowania
i usuwania gratu metali, kamieni i tworzyw sztucznych
przy uzyciu frezéw i sciernic.

Produkt mozna uzytkowa¢ wytgcznie zgodnie z jego
normalnym przeznaczeniem.

PODLACZENIE DO UKtADU ZASILANIA SPREZONEGO
POWIETRZA

Urzadzenie mozna podtgczac tylko do ukfadu zasilania
naoliwionego  sprezonego  powietrza.  Sprezone
powietrze pozbawione oleju zwieksza zuzycie i zmniejsza
wydajnos¢ urzadzenia.

Przed podtaczeniem urzadzenia do ukfadu zasilania
sprezonego powietrza nalezy sprawdzi¢ sprezone
powietrze. CiSnienie nie moze przekracza¢ maksymalnej
wartosci podanej na tabliczce znamionowej i w instrukcji
obstugi.

Zanim urzadzenie zostanie podtgczone do uktadu
zasilania sprezonego powietrza, zawor nalezy ustawié¢ w
pozycji «Wytgczony»!

Przed odcieciem zasilania sprezonego powietrza zawor
nalezy zawsze ustawia¢ w pozycji «Wytgczony», aby
zapobiec niezamierzonemu witgczeniu.

Zespot przygotowania sprezonego powietrza sktada sie z
filtra, regulatora cisnienia i olejarki.

Wdychanie mgty olejowej moze byé szkodliwe.m
Stosowaé tylko przewidziane do tego celu Srodki
smarowe (patrz réowniez jako$¢ powietrza w ustepie
Dane Techniczne).

Zanieczyszczone sprezone powietrze skraca zywotnosc
urzadzenia. Dlatego tez przed podtaczeniem nalezy np.
przedmuchaé¢ weze przedtuzajace. W miare mozliwosci
nalezy unika¢ stosowania ztgcz zaworu.

Wymagania wobec sprezonego powietrza

Oznaczenie jakosSci ISO/DIS wymaga, aby powietrze byto
wolne od czgstek statych wiekszych anizeli 5 mikrondw,
zawartos¢ wody resztkowej wynosita maksymalnie 6
g/m3 (w przypadku osuszacza ziebniczego ci$nieniowy
punkt rosy + 3 °C) a powietrze zawierato nie wiecej niz 5
mg/m3 oleju. Dlatego tez nalezy pamietac:

W przypadku zanieczyszczonego sprezonego powietrza
nalezy liczy¢ sie z krétszg zywotnoscig urzadzenia.
Dlatego tez nalezy np. przed podtgczeniem przedmuchac
weze przedtuzajgce i w miare mozliwosci unikac ztgcz
Zaworow.
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WARUNKI PRACY
Zakres temperatury: -10 °C ... +40 °C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

(nie kondensujacego): 10 % ... 95 %

PRZECHOWYWANIE
Zakres temperatury: -15 °C ... +50 °C

Maksymalna wilgotnosé wzgledna powietrza: 15%...40%

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA

Urzadzenie jeszcze pracuje przez chwile po jego
wytaczeniu.

W przypadku zaniku zasilania sprezonego powietrza
zawor nalezy ustawic¢ w pozycji « Wytgczony».

Utozy¢ i zamocowad nalezycie obrabiany przedmiot na
powierzchni podparcia.

Aby uzyska¢ optymalne wyniki szlifowania, nalezy
dociskac $ciernice z umiarkowang sitg i réwnomiernie
poruszac jg tam i z powrotem.

Zbyt duzy docisk szlifowania zmniejsza wydajnosé
urzadzenia i zywotnos¢ Sciernicy.

Urzadzenie mozna wigczy¢ tylko z prawidiowo
zamontowanym narzedziem.

Sprawdza¢ narzedzia przed uzyciem. Narzedzie winno
by¢ prawidtowo zamontowane i winno sie swobodnie
obracad.

Dokonac¢ pracy probnej bez obcigzenia przez co najmniej
30 sekund. Nie uzywaé narzedzi uszkodzonych,
nieréwnych na obwodzie lub wibrujacych!

WYPOSAZENIE DODATKOWE

Nie uzywaj zadnego osprzetu, ktory nie zostat
specjalnie przewidziany i rekomendowany przez
producenta do tego narzedzia pneumatycznego. To, ze
mozesz zamocowaé osprzet na twoim narzedziu
pneumatycznym, wcale nie gwarantuje bezpiecznego
uzytkowania.

UTRZYMANIE | KONSERWACIA

Urzadzenie nalezy zawsze utrzymywacé w czystosci i w
stanie suchym.

Celem zapewnienia bezpieczedstwa urzadzenia
nieodzowna jest jego regularna konserwacja.

Okresowo oraz po kazdej konserwacji nalezy sprawdzac
liczbe obrotéw biegu jatowego.

Nawet wtedy, gdy urzadzenie pracuje nienagannie,
okresowo po okoto 300- 400 godzinach pracy, jednakze
co najmniej raz w roku, specjalista winien wymontowacd
silnik, oczysci¢ go i sprawdzi¢ zuzycie szczotek.
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Nastepujace elementy winny byé sprawdzane okresowo
pod wzgledem wtasciwego stanu:

— Woaz zasilajacy i jego zamocowania (pekniete weze
sprezonego powietrza mogg ulec odrzutowi)

— Wrzeciono

Rysunki i wykazy czesci zamiennych do naszych napedéw
narzedzi znajdziecie Panstwo na naszej stronie
internetowej: www.mannesmann-demag.com, mozna je
takze zamowic przez info@mannesmann-demag.com.

Gwarancja

W przypadku usterek dotyczgcych maszyn elektrycznych
i pneumatycznych oraz osprzetu os$wiadczamy, ze
wszystkie te czesci obarczone usterkami rzeczowymi
bezptatnie naprawimy lub wymienimy wedtug naszego
uznania. Zaspokojenie tych roszczern odnosnie usterek
rzeczowych gwarantujemy najdtuzej przez 12 miesiecy.
Nie obowigzuje to, o ile ustawa nie nakazuje dtuzszych
terminéw. Za szkody, ktéore powstaty wskutek
niewtasciwego obchodzenia sie z  maszynami,
naturalnego zuzycia, zastosowania obcych czesci
zamiennych lub wskutek naprawy w obcych warsztatach,
nie reczymy. Roszczenia mogg zosta¢ uznane wyfacznie
wtedy, gdy maszyna zostanie odestana z powrotem w
stanie nieotwieranym. Dalsze  roszczenia, w
szczegblnosci zgdania odszkodowania za szkody, ktére
nie powstalty w zwigzku z samym towarem, s3
wykluczone.

Zmiany / przechowywanie
Zastrzegamy sobie mozliwos$¢ wprowadzania zmian!

Instrukcje obstugi zachowa¢ do pdzniejszego wgladu!
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G100H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 6 16 50 3-4 6,3
G101 H 10000 1,3 12 28 13 89 2,5 3,2 M 12 16 50 3-4 6,3
G120H 12000 | 0,40 12 - 8 74 <2,5| 0,88 6 12 32 3-4 6,3
GW 126 H 12000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GL200H 18000 | 0,40 12 - 10 74 <2,51| 1,20 6 12 20 3-4 6,3
GL 200 HV 20000 | 0,40 12 - 10 84 <251 1,20 6 12 20 3-4 6,3
G201H 22000 | 0,44 12 - 8 74 <2,5]| 1,10 6 12 32 3-4 6,3
G 201 DV/HV 22000 | 0,44 12 - 8 84 <2,5| 1,05 6 12 32 3-4 6,3
GK 201 HV 22000 | 0,44 12 - 8 85 <251 095 6 12 24 3-4 6,3
GW 216 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 76 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GW 218 HV 20000 | 0,35 10 - 8 88 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
GWL 218 H 20000 | 0,35 10 - 8 74 <2,5| 1,15 6 12 24 3-4 6,3
G 232 D/H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G 233 D/H 20000 | 0,30 7,5 - 6 76 <2,5| 0,74 6 12 24 3-4 6,3
G236 H 23000 | 0,44 12 - 8 76 <2,5| 1,00 6 12 24 3-4 6,3
G270V 30000 | 0,30 12 - 6 0 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 270 SV 30000 | 0,30 12 - 6 0 <2,5| 0,38 6 10 16 2-3 6,3
G 281 DV/HV 30000 | 0,22 5,6 - 6 79 <2,5| 041 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 D/H 30000 | 0,24 6,6 - 6 67 <2,5| 0,33 6 10 16 2-3 6,3
GK 282 DV/HV 30000 | 0,24 7,5 - 6 78 <25 0,30 6 10 16 2-3 6,3
G283 H 28000 | 0,40 7,5 - 8 76 <2,5| 0,88 6 10 16 2-3 6,3
Zajszint dB(A) ISO 15744
Bizonytalansag 3 dB(A)
Rezgés m/s? ISO 28927-12
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G 300 D/H 30000 | 0,22 6,9 - 6 70 <251 045 6 10 16 2-3 6,3
G352 D/H 35000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,36 6 10 16 2-3 6,3
G357 D/H 38000 | 0,29 7,5 - 6 73 <25 0,50 6 10 16 2-3 6,3
G551D 55000 | 0,10 2 - 4 74 <251 0,15 3 6 8 1-2 6,3
GK 551D 55000 | 0,10 2 - 4 67 <251 0,12 3 6 8 1-2 6,3
G 604 D 60000 | 0,10 3 - 4 70 <251 011 3 4 6 1-2 6,3
GT 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <25 0,27 3 4 - x 6,3
GTK 652D 65000 | 0,07 3,5 - 6 66 <2,5]| 0,27 3 4 x 6,3
G804D 80000 | 0,11 3 - 4 70 | <25 0,11 3 4 6 1-2 6,3
G 813 D/H 70000 | 0,07 2 - 4 76 | <2,5| 0,15 3 4 6 1-2 6,3
GT 950D 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,16 3 3 - x 6,3
GT 950 H 95000 | 0,04 5,0 - 5 67 <25 0,19 3 3 - x 6,3
GTK 1000 D 80000 | 0,10 4,5 - 6 66 <25 0,27 3 3 - x 6,3
GTV 1000 100000 | 0,10 | 5,3 - 5 70 | <25 0,21 3 3 - x 6,3
G 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 12000 H 12000 | 0,9 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,1 6 16 - 3-4 6,3
GL 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,9 6 16 - 3-4 6,3
GLA 16000 H 16000 | 1,0 13 20 13 79 2,5 1,3 6 16 - 3-4 6,3
G 17000 H 15000 | 0,75 | 15,3 - 10 78 <25 1,70 8 15 30 3-4 6,3
G 17000 HV 17000 | 0,80 | 15,5 - 10 88 <251 1,55 8 15 30 3-4 6,3
GL 20000 H 20000 | 1,0 18,3 - 10 79 <25 1,2 6 12 24 3-4 6,3
Zajszint dB(A) ISO 15744
Bizonytalansag 3 dB(A)
Rezgés m/s? SO 28927-12
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FIGYELMEZTETES! Olvasson el minden biztonsagi
utmutatast és utasitast. A kovetkezékben leirt elGirasok
betartdsdnak elmulasztdsa aramitésekhez, tlzhoz
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.

e

Altal dnos biztonsagi elGirasok csiszologépekhez:
— csiszologépek csiszold- és polirozé Szerszamokhoz
— csiszologépek csapos csiszolotestekhez

— csiszologépek csiszoldszerszamokhoz
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Altalanos biztonsagi elGirasok:

El6forduld veszélyek: A gépek bedllitdsanal, az
Uzemelésnél, a javitdsnal, a karbantartdsnadl és a
tartozékok cseréjénél, valamint miel6tt a dolgozd a gép
kozelébe lép, a biztonsagi el6irasokat el kell olvasni és
értelmezni kell. A biztonsagi el8irdsok ismeretének
hidnya sulyos balesethez vezethet.

A gépet megfelel6 képzettséggel és gyakorlattal
rendelkez6 szakember allithatja be, illetve haszndlhatja.

A gépet nem lehet atalakitani. Az atalakitds a gép
hatékonysagat csokkentheti, és a biztonsdgi rendszer
megvaltozasa megnovekedett veszélyt jelent a kezelGre.

A biztonsagi elGirast meg kell 6rizni, és a gépet hasznald
személynek at kell adni.

Soha ne hasznadljon sériilt gépet!

A gép hasznaldja/a munkaltato szlikség esetén értesiteni
koteles a gyartot az eredeti adattabla potlasarol.

A szétreplilG alkatrészek balesetveszélyt jelentenek

A letort munkadarab vagy alkatrészdarab, vagy akar
maga a szerszdmgép alkatrészdarabjai nagy sebességgel
képesek szétrepilni.

A gép mikodése soran, ill. a tartozékok cseréjekor
mindig viseljen megfelel§ (tésalld szemiiveget. A
szlikséges védelmi fokozatot minden munkafolyamatnal
kilon kell megdllapitani.

Minden esetben ellenérizze a munkadarab megfelel6
rogzitését!

Ellenérizze rendszeresen, hogy a gép fordulatszama nem
magasabb, mint az adattdbldan megadott érték. Az
ellen6rzéseket a  gydrtdé utasitdsa szerint a
csiszoldszerszamok/ csiszoldcsapok behelyezése nélkiil
kell elvégezni.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a haszndlat soran keletkezé
szikra vagy anyagtoredékek nem okozhatnak veszélyt!

Valassza le a gépet az energiaforrasrdl karbantartas vagy
szerszamcsere elGtt!

Ebben az esetben a védelmet minden veszélyeztetett
személyre ki kell terjeszteni.

Fej feletti munkavégzés kozben véddsisakot kell
hasznalni.
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Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldszerszam
megfelel6en van rogzitve a gépbe!

Ellenérizze, hogy a csiszoldszerszam maximalis Gzemi
percenkénti fordulatszama egyenl6 vagy nagyobb, mint
a  meghajtégép tengelyén  ténylegesen  mért
fordulatszamal!

Ne fogjon fel muiszaki kefét olyan gépekre, amelyek a
fordulatszama nagyobb, mint a kefék engedélyezett
maximalis fordulatszama!

Gy6z6djon meg arrél, hogy a felszerelt burkolat jé
allapotban, megfelel6éen van rogzitve, és ennek
ellen6rzése rendszeresen megtorténik!

Befogdsbol adédé veszélyek

Viselien megfelel6 ruhdzatot! Ne \viseljen bé
ruhadarabokat vagy ékszereket! A hajat, ruhadarabijait
és keszty(jét tartsa tdvol a mozgd alkatrészekt6l!

Az lizemelés veszélyei

A gép hasznalata koézben a dolgozd keze sérilés (pl.:
vagas, horzsolas, égési sériilés) veszélyének van kitéve.
Haszndljon megfelel6 védbkesztydit!

Kerllje az érintkezést a forgd befogdcsappal,
csiszoldtesttel a kéz és egyéb testrészek sérilésének
elkerilése végett! Hasznaljon megfelel6 véddkesztydit!

Az izemeltet6 és karbantartd személyzetnek megfeleld
fizikai allapotban kell lennie ahhoz, hogy a gépet
nagysaga, mérete és teljesitménye alapjan kezelni
tudjak.

Tartsa a gépet helyesen: késziljon a szokdasos és hirtelen
elmozdulasok ellensulyozdsdra. Mindkét kezét tartsa
készenlétben.

Figyeljen arra, hogy a teste egyensulyban és biztonsdgos
tartasban legyen.

Az energiaelldtds kimaradasa esetén biztositsa a gép
problémamentes ledllitasat.

Csak a gyartdk altal ajanlott kenGanyagot hasznaljal

Védbszemiveg haszndlata kotelezd; védbkesztyld és
véd6ruhdazat hasznalata ajanlott.

Egy forgd reszel6 nem hasznalhatd a reszelére elGirt
fordulatszamnal nagyobb fordulaton.

Ugyeljen arra, hogy a ledllitasi parancs, a kikapcsolas
utan a gép még kifut.

Ajanlott a gépet biztonsdgos helyen tarolni.

Fokozottan Ugyeljen gyulékony és robbandsveszélyes

anyagok megmunkalasakor, és figyelmeztessen az
ezekkel jaro veszélyekre!

Minden hasznalat el6tt ellenérizze a csiszoldkorong
allapotat! Ne haszndlja, ha repedt, torott, kopott vagy
egyszer mar leesett.

Soha ne haszndlja a gépet csiszoléanyag nélkil!
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Fennall az elektrosztatikus kistilés veszélye, amikor a
géppel mianyag vagy mas, elektromossagot nem vezeté
anyag megmunkalasa torténik.

A koszoriilés és a csiszolas okozta por és flist potencidlis
robbandsveszélyes kornyezetet hozhat I|étre. Ilyen
megmunkaldsoknal az anyaghoz alkalmas megfeleld
elszivdst vagy alacsony nyomdsos rendszert célszer(i
alkalmazni.

Py

A munkat végz6 személynek meg kell gy6z6dnie arrdl,
hogy mas személy nem tartézkodik a kdzelében.

Személyes védéfelszerelést, megfelel6 védd6kesztylit,
kotényt és sisakot kell hasznalni!

Csiszologépek csiszoldszerszamokhoz

Ha a csiszoldanyag elakad a vagdsi résben, a
csiszolégépet kapcsolja ki, a vagotarcsat szabaditsa ki. A
mivelet folytatdsa el6tt ellenérizze, hogy a
csiszoléanyag megfelel6en van rogzitve, és nem sérlt.

Ne haszndlja a csiszolé- és vagotarcsak oldalsé részét
csiszolasra (kivéve a fellleti csiszold tarcsakat). A
csiszologépek nem hasznalhatdk nagyobb sebességgel,
mint amennyi a csiszold anyagra megadott, a maximalis
keriileti sebességgel engedélyezett fordulatszam.

A csiszolas altal keletkezett szikra meggyujthatja a
munkaruhat, és sulyos sériléseket okozhat.
Gondoskodjon arrél, hogy a munkavégzés soran
keletkez6 szikra ne érje a ruhdjat! Viseljen tizallé
munkaruhazatot, és gondoskodjon arrél, hogy a
kozelben legyen egy védorben oltéviz!

Megjegyzés: A csiszolécsapok hajtasahoz épitett
turbinas gépek leallasi ideje a kikapcsolds utan tébb
masodpercig is eltarthat.

Az ismétl6d6é mozgasok veszélyei

Munkavégzés kozben a kezel6 szamara a gép hasznalata
a kézen, a karon, a nyaki és vall terlileten, valamint a test
egyéb részein kellemetlen érzéseket okozhat. A
munkavégzés soran vegyen fel kényelmes testtartdst,
Ugyelve arra, hogy kényelmetlen testhelyzetben nehéz
az egyensulyat megtartani. Hosszd id6n &t tarté
munkavégzés kozben valtoztasson testhelyzetet,
igyekezzen elkerilni a faradtsagot és a rossz kdzérzetet.

Abban az esetben, ha a munkdt végzé személynél
tartdsan vagy visszatéréen rossz kozérzet jelentkezik, pl.:
liktet6 fajdalom, bizsergés, zsibbadas, égd érzés,
merevség, ezeket a tiineteket nem szabad figyelmen
kival hagyni. Tajékoztassa munkaadodjat, és konzultajon
egészségligyi szakemberrel!

Tartozékok veszélyei

Szerszdm- vagy alkatrészcsere el6tt csatlakoztassa le a
gépet az energiaforrasrol!

A géphez kizardlag a gydrtd altal ajanlott méretl és
tipusu tartozékokat és kellékeket alkalmazzon!

A hasznalat alatt és utan kerilje a kozvetlen érintkezést
a szerszammal, mivel a hasznalat alatt felmelegedhet,
vagy éles felliletek képz&dhetnek rajta.

Haszndlat el6tt ellenGrizze a csiszoldszerszamokat! Ne
haszndlja, ha esetleg lejtette, csorba, repedt vagy egyéb
hibdja van.

Meg kell vizsgadlni, hogy a meghajtott szerszam
maximalisan engedélyezett fordulatszama magasabb-e,
mint a gép névleges fordulatszama.

Ontapadd korongot kdzpontosan kell szerelni, régziteni.

A haszndlat el6tt meg kell bizonyosodni arrdl, hogy a
csiszoloszerszam megfeleléen van rogzitve; a gépet
legaldbb 1 percig biztonsdgos helyen (resjarati
fordulaton kell mikodtetni. Azonnal ki kell kapcsolni a
gépet, ha jelentds vibracid vagy sériilés tapasztalhatd; a
hiba okat ki kell deriteni és ki kell javitani.

A csiszoléanyagot a gyartd utasitasainak megfelelGen
kell tarolni és kezelni.

Csiszologépek csiszolo- és polirozo szerszamokhoz

A gépre szerelt vagokorongok forgacsolashoz nem
hasznalhatok.

Csiszoldogépek csapos csiszolotestekhez

Ne fogjon fel vagdkorongot vagy mardcsapot olyan
gépekre, amelyek csapos csiszolétestekhez késziltek!
Egy szakadt csiszolétdrcsa sulyos sériilést vagy akar halalt
is okozhat.
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Csak a gépekhez engedélyezett, megfelel§ atmérdjli
befogdszarral készilt szerszamot hasznaljon!

Fokozottan ligyeljen arra, hogy a kis csapos csiszoldk
maximalisan engedélyezett fordulatszama
meghatdrozott csaphosszisaghoz kotott, ezért a csap
szabad hossza a befogépatrontdl a csiszoldtestig
megfelel6en beadllitandé (szabad csaphossz). Mindenkor
biztositandd a minimalis 10 mm-es csapbefogas.

Legyen tudatdban annak, hogy fenndllhat a veszélye a
befogdpatron és a kis csapos csiszold csapatmérs kozotti
méretkilonbségnek;

Csiszolégépek csiszoloszerszamokhoz

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldszerszam mérete
kompatibilis a csiszolégéppel, és a csiszold felfoghato a
meghajto tengelyre.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a csiszoldkorong menetének
tipusa és mérete megegyezik tengely menetének
tipusaval és méretével.

A meghajtégép tengelyméretének és mas fontos
adatdnak ellenérzésével elkeriilhets, hogy a tengely
végét a fazékcsiszoldk alja, a kupos csiszolok, menetes
csapos csiszolék azon részei, amelyek a gép tengelyére
vald rogzitéshez szolgalnak, ne érjék el.

A csiszoldanyagoknal, amelyek sz(kit6kkel vagy betéttel
keriilnek szallitasra, a felhasznaldnak meg kell gy6z6dnie
arrél, hogy a szlikiték és a betétek a felfogatd perem
homlokrészét nem érintik, a forgatbnyomaték atvitelére
és a megcsuszas elkeriilésére elegend6 szoritderd All
rendelkezésre.

Azokban az esetekben, amikor a szoritéperemek
klénb6z6 tipustak és nagysaguak lehetnek, mindig a
megfelel6 szoritéperemet haszndlja a
csiszoldszerszamhoz.
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A munkahely veszélyei
A kovetkezbket kell alkalmazni:

A munkahelyi sériilések f6 okai a csuszasok, botlasok és
esések. Figyeljen a padldézatra, amely a gép haszndlata
soran csuszéssa valhat, tovabba a levegs- és hidraulika
tomlbre, amely botlasveszélyt okoz.

Ismeretlen kornyezetben legyen évatos! Az dram és
egyéb kozm( vezetékek veszélyesek lehetnek.

Ezek a gépek nem haszndlhaték robbandsveszélyes
kornyezetben és nincsenek elektromos érintkezés ellen
szigetelve.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy nincsenek él6 elektromos
vezetékek, gdzvezetékek, amelyeken a gépek hasznalata
soran okozott sérilések veszélyhelyzeteket
teremthetnek.

Por és g6z okozta veszélyek

A gépek hasznalata kovetkeztében keletkez6 g6zok és
por  egészségkarosodast (pl.: rak, sziiletési
rendellenességek, asztma és/vagy bdrgyulladas)
okozhatnak; alapvet6 fontossagu, hogy ezen a téren
kockazatelemzések késziljenek, és megfelel6
szabalyozdsok keriiljenek bevezetésre.

A kockdazatértékelésben fi gyelembe kell venni a gép
hasznalata soran keletkez6 porokat, valamint a haszndlat
soran felkavarodd meglévé porokat.

A késziléket a megfelel6 ajanlasokat tartalmazo
utasitasok szerint kell mdkodtetni a por és g6z
kibocsatasanak csokkentésére.

A tavozé leveg6t ugy kell elvezetni, hogy a por és egyéb
részecskék felkavarasat elkeriljik, és ezaltal a
koérnyezetben a porszennyez6dés minimalis legyen.

A por vagy g6zok keletkezésekor a f6 feladat ezek
kibocsajthatésaganak helyi ellenérzése.

Minden tartozékot vagy alkatrészt, amelyek a szallépor
elszivasara vagy a g6zok elvezetésére szolgalnak, a gép
gyartdjanak utasitdsa szerint kell beépiteni, Gzemeltetni
és karbantartani.

A felszereléseket/gépeket, szerszamokat jelen Gtmutaté
ajanlasainak megfeleléen kell kivalasztani, Gzemeltetni
és karbantartani, hogy elkeriilhet6 legyen a por és g6z6k
keletkezésének nem kivant novekedése.

Haszndljon megfelels légzésvédbt, pormaszkot ahogyan
a munkaadd és a munkahelyi egészségvédelmi elGirasok
megkivanjak. Bizonyos anyagok megmunkaldsa por és
g6z0k kibocsatasahoz vezet, melyek robbanasveszélyes
kornyezetet hozhatnak létre.

Bizonyos anyagok megmunkaldsa por és g6zok
kibocsatdsdhoz vezet, melyek robbanasveszélyes
kornyezetet hozhatnak létre.

Zaj okozta veszélyek

A magas zajszint, ha nem megfelel6 a hallasvédelem,
maradandd hallaskarosodast, hallascsokkenést és mas
problémakat (pl. flilzugas, -csengés, sipold, zimmogs
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hang a fililben) okozhat. Ezért rendkivil fontos ezen
veszélyek  kockdzatelemzése, és a  megfelel
szabalyozasok végrehajtdsa.

A kockazatcsokkentés megfelel6 szabalyozasahoz olyan
intézkedések tartoznak, mint pl. Szigetel6anyagok
alkalmazasa a munkadaraboknal fellépé csengé hang
elkerilésére.

A hallasvédé eszkdzoket a munkaltatd utmutatdsa vagy
a munkahelyi egészségvédelmi és biztonsagi elbirdsok
szerint kell hasznalni.

A gépeknek az utasitdsban szerepld ajanlasok szerinti
m(ikodtetése és karbantartdsa szikséges a zajszint
novekedésének elkeriiléséhez.

A felszereléseket/gépeket jelen Utmutatd ajanlasainak
megfelel6en kell kivalasztani a zajterhelés nem kivant
erGsodésének elkertilésére.

Ha a gép hangtompitdval van felszerelve, gy6z6djon meg
arrél, hogy az miikod6képes, amikor a gép lGzemel.

Rezgés/vibracié altal okozott veszélyek

A rezgések hatdsa karositja az idegrendszert, és
vérkeringési zavarokat okozhat a kézben és a karban.

Hideg kornyezetben viseljen meleg ruhat, és tartsa kezét
melegen és szdrazon!

Ha zsibbadast, bizsergést vagy fajdalmat érez az ujjaiban
vagy a kezén, és ujjain a bér fehérre szinezédik, fejezze
be a munkat, értesitse a munkaltatéjat, és forduljon
orvoshoz!

A késziiléknek az utasitasban szereplG ajanlasok szerinti
mukodtetése szlikséges a vibracidszint novekedésének
elkerliléséhez.

A felszereléseket/gépeket jelen Utmutatd ajanlasainak
megfelel6en kell kivalasztani, a vibrdcids terhelés nem
kivant erésodésének elkeriilésére.

A gép tartasdra lehet6ség szerint alkalmazzon allvanyt
bilinccsel vagy kiegyenlitével.

Tartsa kézben a gépet nem tul szoros, de biztos fogdssal,
mivel a vibracié veszélye altalaban nagyobb, ha néveljik
a szoritas erGsségét.

A nem megfelel6en szerelt vagy sériilt szerszam nagyobb
vibraciét okozhat.

Ne hagyja a szerszdmot a munkadarabon pattogni, mivel
ez valészin(leg jelent6sen megnoveli a rezgést.

Csiszolégépek csiszoloszerszaémokhoz

Kotéanyaggal készilt szerszamokhoz alkalmazzon
kiegyenlit6 alatétet, amennyiben haszndlata elGirt.

Kiegészit6 biztonsagtechnikai elGirasok levegds
gépekhez.

A s(iritett leveg6 sulyos sérilést okozhat.

— Amikor a gép hasznalaton kiviil van szerszamcsere

vagy javitas miatt, gy6z6djon meg arrdl, hogy a
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tdpleveg6 el van zarva, a leveg6tomlé nincs nyomas
alatt és a gép a levegbesatlakozasrdl le van valasztva.

— a leveg6 aramlasat soha Ne dllitsa sajat maga vagy
mas emberek felé.

A csapddo tomlé sulyos sérilést okozhat. Ezért mindig
ellendrizze, hogy a tomlé és a csatlakozadsok épek,
nincsenek meglazulva.

Ha univerzdliscsatlakozast hasznal, biztonsagi reteszeld
csapokat kell alkalmazni. Whipchek-tomlGcsatlakozét
kell haszndlni, hogy a toml6 és a gép
kapcsolat/csatlakozas meghibdsodasa esetén védelmet
nyujtson.

Ugyeljen rad, hogy a gépre megadott maximalis
levegényomast ne lépje tul!

Soha ne szallitsa, és ne akassza fel a tomlénél fogva a
levegls gépet!

Javitas

Ha a gép a gondos haszndlat és karbantartas ellenére
elromlik, a javitdst a MANNESMANN-DEMAG hivatalos
szervizével végeztesse.

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A gép rendeltetése szerint csiszoldsra, mardsra és fém,
ké, ill. manyag sorjatlanitdsara szolgal mardkkal és
csiszolotestekkel.

A késziléket kizardlag az aldbbiakban leirtaknak
megfelel6en szabad hasznalni.

CSATLAKOZTATAS A SURITETT LEVEGO ELLATASHOZ

A gépet csak olajozott s(ritett levegds rendszerhez
csatlakoztassa. A nem olajozott s(ritett leveg6 noveli a
kopdst és csokkenti a gép teljesitményét.

MielStt csatlakoztatnd a gépet a slritett levegé
ellatashoz, ellenérizze a s(ritett levegbt. A nyomads nem
haladhatja meg a tipustablan és a jelen lizemeltetési
Uutmutatdban szereplé maximdlis nyomast.

MielStt csatlakoztatna a gépet a slritett levegé
ellatashoz, allitsa a szelepet az «Aus» (Ki) pozicidbal

A s(iritett leveg6 ellatas megszakitasa el6tt mindig allitsa
a szelepet az «Aus» (Ki) pozicidba, hogy megakaddlyozza
a véletlen bekapcsolast.

Hasznaljon sz(ir6bél, nyomdsszabdlyozdbdl és olajozobdl
allo karbantartod egységet.

Az olajkéd belélegzése karos lehet. Csak a célnak
megfelel6 kenGanyagot hasznaljon (lasd a
levegéminGséget a Mlszaki adatok fejezetben).

A szennyezett s(ritett levegé lerdviditi a gép
élettartamat. Ezért kell pl. a hosszabbité tomléket
csatlakoztatas el6tt atfajni. A szelepes csatlakozokat
lehet6leg kertlni kell.
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Kévetelmények a siiritett leveg6vel szemben:

Az ISO/DIS-minGségjelzés kimondja, hogy a levegének 5
mikronnal nagyobb szilard részecskékt6l mentesnek kell
lennie, hogy a maradék viztartalom max. 6 g/m? lehet
(httveszaritot feltételez, nyomas alatti harmatpont + 3
°C), hogy a levegl legfeliebb 5 mg/m? olajat
tartalmazhat. Ezért vegye figyelembe az alabbiakat:

Szennyezett siritett levegénél rovidebb élettartammal
kell szdmolni. Ezért pl. a hosszabbité tomléket
csatlakoztatas el6tt at kell fujni, és lehet6leg kerilni kell
a szelepes csatlakozdék hasznalatat.

UZEMI FELTETELEK
Hémérséklettartomany: -10 °C ... +40 °C
Relativ paratartalom (nem kondenzald): 10 % ... 95 %

TAROLAS
Hémérséklettartomany: -15 °C ... +50 °C

Max. relativ paratartalom: 15 % ... 40 %

A HASZNALATRA VONATKOZO UTMUTATASOK
Kikapcsolast kdvet6en a gép még kifut.

A s(ritett levegd kimaraddasa esetén allitsa a szelepet az
«Aus» (Ki) poziciéba.

A munkadarabot biztonsdgosan helyezze el, vagy
rogzitse a munkafellleten.

Az optimalis csiszolasi eredmény elérése érdekében
mozgassa a  csiszoldtestet enyhe  nyomdssal
egyenletesen ide-oda.

A tul nagy csiszoldnyomads csokkenti a gép teljesitményét
és a csiszolotest élettartamat.

A gépet csak helyesen felszerelt szerszdmmal szabad
bekapcsolni.

Hasznalat el6tt ellendrizze a szerszamokat. A szerszam
felszerelésének kifogastalannak kell lennie, és szabadon
kell forognia.

Végezzen min. 30 mp-es prébalizemet terhelés nélkiil.
Sérilt, nem kerek vagy vibrdlé szerszdmokat tilos
hasznalnil

KULON TARTOZEK

Ne haszndljon olyan tartozékot, amelyet a gyarté nem
kifejezetten ehhez a sliritett levegls szerszamhoz
tervezett és ajanlott. Az, hogy a tartozékot rogziteni
tudja sdritett levegds szerszdmdan, még nem garantdlja a
biztonsagos alkalmazast.

KARBANTARTAS

Mindig tartsa tisztan a gépet, és tarolja szaraz helyen. A
gép biztonsaga érdekében a rendszeres karbantartas
elengedhetetlen.
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Id6szakosan és minden karbantartas utan ellenérizze az
Uresjarati fordulatszamot.

Kb. 300-400 Gzemodranként idGszakosan, de legaldbb
évente egyszer ajanlott szakemberrel a motort
kiszereltetni, megtisztittatni, és a tolékdk kopdasat
ellendriztetni, még abban az esetben is, ha a gép még
kifogastalanul m(ikodik.

Az alabbi alkatrészek jé allapotat idGszakosan ellendrizni
kell:

— Leveg6 betdplald témlGé és annak rogzitései (a
leszakadt  sCritett levegé tomlék ide-oda
csapdoshatnak)

— Orso

Szerszdmhajtasaink rajzait és alkatrészlistait megtaldlja
honlapunkon:  www.mannesmann-demag.com, ill.
kérjuk, hogy az info@mannesmann-demag.com cimen
érdeklédjon.

Garancia

Az elektromos vagy suritett leveg6s gépek, és azok
tartozékainak hibaiért oly maddon allunk jot, hogy
beldtdsunk szerint az 0Osszes olyan alkatrészt
téritésmentesen kijavitjuk vagy kicseréljik, amelyet a
kellékhidany érint. A kellékhidny miatti igényekért
legfeljebb 12 hdnapig vallalunk szavatossagot. Ez nem
vonatkozik arra az esetre, ha a torvény hosszabb
hatdridGket ir el6. Azon karokért, amelyek ez id6 alatt
szakszer(itlen hasznalat, természetes elhasznalddas,
idegen alkatrészek haszndlata vagy idegen mihelyekben
torténé javitds miatt keletkeznek, nem vallalunk
felelGsséget. A reklamaciét csak akkor tudjuk elismerni,
ha a gép nem felnyitott dllapotban keril visszakildésre.
Tovéabbi igények kizarva, kilonos tekintettel az olyan
karok megtéritésére vonatkozdéan, amelyek nem
magdval az aruval keletkeztek.

Moédositasok / Tarolas
Valtoztatdsok joga fenntartva!

Orizze meg az Uzemeltetési Utmutatét késSbbi
hasznalatral
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MD Drucklufttechnik GmbH & Co.KG
Postfachadresse

Postfach 31 16 51, 70476 Stuttgart
Hausanschrift

Weissacher Stralle 1, 70499 Stuttgart

Telefon (0711) 8 87 18-0
Telefax (0711) 8 87 18-100

E-mail info@mannesmann-demag.com
www.MANNESMANN-DEMAG.com



